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AVYANT-PROPOS

Cette brochure comporte les indications les plus essentielles
relatives a la protection des diverses catégories de scies circulaires
ainsi que la description de quelques protecteurs homologués dont
les utilisateurs de machines non encore ou mal protégées peu-
vent munir leur matériel.

En outre, a la suite de cet exposé, figure la liste des construc-
teurs de scies circulaires et de protecteurs ayant fait Pobjet de
décisions individuelles d’homologation prises par le Ministre
du Travail et de la Sécurité Sociale aprés avis de la Com-
mission d’homologation.

Afin de lui permettre de réunir et de tenir @ jour une documen-
tation dont le personnel utilisant la scie circulaire peut tirer le
plus grand profit, PINSTITUT NATIONAL DE SECURITE demande
aux constructeurs de machines et de protecteurs, et a leurs usa-
gers, de lui adresser les observations que la lecture de cette bro-
chure pourra leur suggérer ainsi que tous renseignements com-
plémentaires se rapportant a la protection du travail a la scie
circulaire.
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Fig. |.— En haut : Machine non protégee.
Fig. 2. — En bas : Machine protégee.
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. _ GENERALITES SUR LE DANGER DU TRAVAIL
A LA SCIE CIRCULAIRE

De I'importance du danger.

Les scies circulaires comptent parmi les machines a bois les plus dangereuses.

Les accidents provoqués par ces machines sont d’autant plus fréquents que leur
usage est trés général, non seulement dans I’Industrie du Bois, mais aussi dans les

ateliers annexes de toute autre fabrication tels que ateliers d’emballage, d’entre-
tien, de réparations. |l en est fait également un usage constant dans les chantiers

du Batiment et des Travaux Publics, et dans I"Agriculture.
Des observations faites, il ressort, en effet, que la propertion des accidents dus

aux scies circulaires est considérable, que ce soit par rapport a I’ensemble des

machines de I'industrie ou par rapport a celui des machines a bois.
En raison du danger que présente le travail a la scie circulaire, il est d’ailleurs

recommandé, quand il ne s’agit pas de trongonnage, de rechercher s'il n’y a pas
moyen de le remplacer par un travail a la scie 3 ruban, machine présentant moins
de risques d’accidents.

Le caractére particuliérement dangereux de la scie circulaire tient aux conditions
dans lesquelles le sciage y est effectué. La scie tournant 3 une trés grande vitesse,
ses dents deviennent invisibles et tout contact avec la lame peut prendre, de ce
fait, une importance grave, se traduisant le plus souvent par |’amputation d’un ou

de plusieurs doigts et, parfois, du poignet.
| peut méme arriver, dans le cas de circonstances spécialement malencontreuses,

que les mutilations affectent une gravité plus effroyable encore.

D’autre part, le sens d’avancement de la lame est i 'inverse de celui du bois, ce
qui est fréquemment la cause d"un rejet extrémement brutal de la piéce 2 travailler.
C’est de cette facon que le travail a [a scie circulaire donne parfois lieu a des acci-
dents mortels. |

Pour ces raisons, et en dépit de |’application de mesures de prévention qui dimi-

nuent ces risques dans de trés grandes proportions, le sciage a la scie circulaire
présente de nombreux dangers. Aussi, ne doit-il &étre confié qu’'a des ouvriers

expérimentés et nettement prévenus des dangers qu'ils peuvent encourir. La
réglementation administrative impose d’ailleurs de n’employer a ce travail que des

ouvriers dgés d’au moins |6 ans.

Si la protection des scies circulaires s’ameliore tous les jours, du fait de la récente
\égislation.qui impose aux vendeurs de ne livrer que des machines protégées ayant
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fait I'objet d’une décision ministérielle d’homologation, il ne s’ensuit pas moins
qu’une grande proportion des scies actuellement en service doivent étre munies,
par les soins des utilisateurs eux-mémes, des dispositifs de protection assurant
la sécurité de I'ouvrier conducteur de ce genre de machine (fig. | et 2).

Pour formuler les principes sur lesquels doit reposer la prévention imposée
aux vendeurs de scies circulaires, une décision ministérielle, prise sur avis de la
Commission d’homologation, précise les conditions auxquelles doivent satisfaire
les machines livrées munies de leurs organes protecteurs. |l est donc naturel d’etu-
dier la protection des scies en partant de ce texte.

Mais, auparavant, il est nécessaire d'exposer les conditions générales qui font
du travail du bois une source de dangers particuliers et nombreux ainsi que les
sujétions qui en découlent dans I'organisation du travail, dans |'installation de la
machine et dans son entretien.

Les sources de danger.

Les caractéristiques trés particuliéres du bois sont la source des nombreux
dangers auxquels sont exposés les ouvriers au cours de leur travail de ce maté-
riau a la scie circulaire,

lo Le bois est une matiére qui n'est pas homogéne. |l est composé de fibres
qui sont travaillées dans des sens différents, la scie les attaquant soit longitudinale-
ment, soit perpendiculairement.

La grume présente des parties distinctes : écorce, aubier et cceur. Les diverses
essences ne sont pas de méme dureté. Enfin, le bois présente des nceuds, des
fentes.

Ce manque d'homogénéité est une premiére cause génératrice de blessures
pour les scieurs. Il est a la base du rejet du bois ou de I’avance irréguliére occa-
sionnant le contact de la main de 'ouvrier avec les organes tranchants.

20 Le bois est de faible densité, ce qui conduit a2 un sciage de piéces souvent
longues et de ce fait peu maniables. Quand la piéce est petite, elle est légére et
sujette 3 causes d’accidents par suite du rejet par la machine.

3o Le bois produit des déchets importants encombrant le sol, cachant les organes
dangereux et, parfois, aveuglant |’ouvrier. Ces déchets, sur la table d’amenée du
bois a travailler, freinent I’avance qu'ils rendent irréguliére, la main de |'ouvrier
pouvant, de ce fait, entrer en contact avec les organes dangereux.

40 Le bois est une matiére élastique, flexible qui vibre sous I'action de la scie.
Dans le travail des piéces longues et minces, on observe le phénomene du flam-
bage étudié en résistance des matériaux. Sous |'action de I'outil, d'une part, et
de la main, d’autre part, ces piéces peuvent se casser et la main du travailleur
risquer de venir buter sur la scie.

50 Alors que, dans le travail des métaux, la piéce a travailler est ordinairement
placée sur un chariot mobile ou sur un plateau fixe, du fait de la précision a obte-
nir dans le travail, la piéce de bois a scier est présentée a4 la scie avec les mains
de I’ouvrier, 'amenage automatique n'étant en usage que dans des cas relativement
rares.
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6° Il y a lieu de tenir compte du coefficient de frottement de la piéce de bois

sur la table de la scie circulaire, surtout si cette table est encombrée de déchets,
Le coefficient de bois sur bois est trés élevé et il y a lieu d’éliminer les machines
dont les tables sont en bois, surtout quand elles sont usées. Les tables munies
de rouleaux ou de chariots qui permettent une avance réguliére suppriment les
a-coups dangereux en fin de sciage.

7° Etant appelé a2 conduire indifféremment toutes les catégories de machines
3 bois, I'ouvrier travaillant a la scie circulaire n’est pas toujours spécialisé dans
son travail ainsi qu’il en est de celui sur les machines 2 métaux, ce manque de for-
mation professionnelle préalable étant ainsi une source fréquente d’accidents.

Les conditions particuliéres du travail du bois sont a 'origine des accidents dus
a la scie circulaire et en expliquent les causes et |la nature.

Ainsi qu’il en est pour tout accident du travail, celui survenant a cette machine
est imputable & des causes techniques et a des causes humaines.

Si ces derniéres sont fréquemment attribuables au comportement des travail-
leurs, beaucoup sont dues aux méthodes de travail et a I'organisation de la pro-
duction, ces diverses causes interférant entre elles souvent sans qu’il soit possible
de déceler la part qui revient 2 chacune d'elles.

Avant de protéger la machine il est donc indispensable de mettre dans les mains
de |'ouvrier un outillage bien conditionné et correctement entretenu qui lui per-
mettra d’effectuer méthodiquement son travail avec le maximum de sécurite.




1. — L'INSTALLATION, L'ENTRETIEN
DES SCIES CIRCULAIRES ET LA SECURITE

ORGANISATION DU TRAVAIL

Une bonne organisation du travail, méthodique et rationnelle, est nécessaire
pour que l'ouvrier travaillant 2 la scie circulaire puisse exécuter sa tiche bien,
rapidement et avec sécurite.

Pour que ces conditions soient remplies, il faut tout d’abord que la scie circu-
laire utilisée soit bien appropriée au travail demandé. L’atelier doit donc com-
prendre la diversité des machines nécessaires pour que l'ouvrier ne soit jamais
conduit 2 utiliser une machine pour un travail autre que celui pour lequel elle est
destinée.

La marche méthodique des piéces de bois, avant et apres le passage dans la scie,
contribuera dans de trés grandes proportions a diminuer les risques d’accidents
dus 2 la circulation et 2 la manutention.

La longueur et I’encombrement des pieces de bois généralement utilisées ren-
dent I’observation de ces principes particuliérement importante.

Or, ces accidents de circulation et de manutention représentent une propor-
tion trés grande du total des accidents et ceux-ci sont d'autant plus difficiles a
éviter que le facteur humain y joue un réle considérable. Toute mesure, toute
consigne pouvant améliorer le cheminement des piéces de bois aura une réper-
cussion favorable sur la diminution des taux de fréquence et de gravité relatifs au
travail considéré.

Dans un atelier 4 bois, les machines doivent étre suffisamment espacées les
unes des autres et leur abord bien dégagé. Tout encombrement peut, €n effet,
atre la cause d’un contact de |’ouvrier avec la lame de la scie. La circulation autour
de la machine doit &tre aisée, la plus simple possible et exempte de point de rebrous-
sement. Le manque de place et de dégagement se rencontrent d’autant plus fre-
quemment dans les ateliers a bois, que ce travail a encore souvent un caractere
artisanal,

La délimitation des passages est une mesure efficace qui favorise la libre circu-
lation du personnel et des chariots dans les allées (fig. 3). L'emplacement réservé
3 la machine doit étre délimité d'aprés le travail qui lui est demandé. |

L’emploi des appareils monorails, chariots ou wagonnets facilite la manutention.

Fig., 3. — Délimitation des passages.

Les sols.

Les sols doivent étre nivelés, non glissants et suffisamment résistants a |'usure.
Un sol en maiivais état est la cause de chutes et, parfois, d’accidents graves, I'un

des membres de l'ouvrier, ou son corps lui-méme, pouvant ainsi &tre tranché par
la scie.

Les sols détériorés présentant des trous doivent étre réparés sans délais, ceux
en ciment étant striés, bouchardés, ceux en parquet étant munis, au besoin, de

rainures appropriées. Auprés d'une scie circulaire, le plancher doit &tre rendu
antidérapant.

Il est nécessaire d'entretenir autour de la machine un sol propre exempt de
copeaux et de sciures s’accumulant au fur et 2 mesure du travail en quantité consi-
dérable. Il doit &tre procédé a leur enlévement fréquent et régulier, debris, sciures
et poussiéres étant la source de possibilités d’incendies et de mauvaise hygiéne.
Les poussiéres de certains bois sont d’ailleurs nocives (celles de teck par exemple).

La captation pneumatique appliquée aux scies circulaires améliore la sécurité
du travail 2 ces machines.

I
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L’éclairage.

Les conditions d’éclairage influent fortement sur la fréquence des accidents.
Elles doivent étre prévues suffisantes et sans éblouissement et assurer a I’ensemble
de I'atelier un éclairement général permettant une circulation facile. Si cela est
nécessaire, un éclairage particulier doit donner a I'ouvrier, sur son plan de travail,

un nombre de lux suffisant.
L'effet stroboscopique produit parfois par I'éclairage par tubes luminescents

est a éviter.

Le chauffage.

Il arrive que des ouvriers soient accidentés en hiver, par suite de I’engourdisse-
ment causé par le froid. La question du chauffage des ateliers a bois doit donc faire

I'objet d’une étude attentive.

La commande.

La circulation étant toujours importante autour d’une scie circulaire, il est
nécessaire d’entourer ses organes de commande de toute la protection réglemen-
taire. _

Il est 2 signaler A ce sujet que les machines modernes équipees avec bloc moteur
incorporé ou tout au moins, avec un moteur électrique par machine, réallsent'
une sécurité bien supérieure a celles dépendant d’une transmission générale qui
sssure la marche de I’atelier au moyen de courroies nombreuses.

les courroies doivent étre suffisamment longues pour supporter les chocs.
Autrement, le recours i une courroie trapézoidale est recommande. Les a-coups
de sciage provoqués par les nceuds et les pincements sont ai nsi absorbé's sans pro-
voquer de ralentissements de la vitesse qui doit étre maintenue aussi constante
que possible,

Dans le cas de commande par transmission générale, le mieux est, sauf pour les
cransmissions trés courtes, de les prévoir en sous-sol. Autrement, elles seront

entiérement encoffrées. |
Un ensemble de sonneries ou, de préférence, une commande a distance, doit

permettre I'arrét instantané de la machine motrice.

Quand la commande est individuelle, I'arrét de chaque machine peut étre obtenu
plus rapidement, la circulation autour des machines est facilitée, |'éclairage de
I’atelier n'est pas diminué par |'enchevétrement des courroies.

De toutes facons, la commande du débrayage de la scie doit se trouver a proxi-
mité immédiate du scieur.

Le mécanisme de mise en marche de la scie doit &re muni d'un dispositif main-
tenant exactement la machine i I’état de marche ou de repos. L'embrayage et le
débrayage de la scie doivent étre rigoureusement irréversibles. Si I'entrainement
est réalisé par poulie folle, son fonctionnement doit étre soigneusement surveillée,
un grippage qui mettrait intempestivement la machine en route risquant de causer

les accidents les plus graves.
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Enfin, il est nécessaire que la puissance du moteur soit adaptée a la machine et a
I’épaisseur des bois a scier. Cette puissance doit étre surabondante, notamment
pour éviter le coingage de la lame et, d’autre part, |’échauffement du moteur.

L’installation électrique.

La sécurité de |’installation électrique d'une scie circulaire exige que les précau-
tions indispensables soient minutieusement prises afin d’éviter les dangers d’élec-
trocution et, aussi, toutes les circonstances pouvant favoriser un incendie tou-
jours a craindre dans le travail d’une matiére trés combustible. Les étincelles,
qu'elles soient produites par le moteur, par |'appareillage ou par les canalisations,
peuvent, en effet, mettre facilement le feu A des ateliers qui sont souvent encom-
brés de produits éminemment inflammables.

Il ne faut donc pas que la marche du moteur donne lieu a des étincelles d'origine
mécanique ou électrique. En conséquence, le moteur sera choisi en dehors du type
ouvert, c’est-a-dire qu'il sera du type protégé ou du type fermé afin d’&tre a I’abri
des poussiéres.

Si ces mesures ne sont pas prises, il y a lieu de prévoir pour le moteur un encoffrage
qui le mettraal’abri de I’empoussiérage, sa ventilation étant néanmoins bien assurée.

La tendance étant d’établir des machines commandées par des moteurs indi-
viduels, il est alors nécessaire de prévoir la mise a la terre du bati.

L’appareillage électrique doit également étre du type fermé afin d'éviter le danger
d’incendie des sciures et poussiéres et celui des brilures aux yeux par projection
du métal des fusibles.

Les canalisations électriques pouvant également occasionner soit des brulures
et des électrocutions, soit des incendies, notamment par court-circuit, il est néces-
saire que leurs conditions d’établissement présentent toute sécurité, les sections
prévues étant suffisantes pour ne pas entrainer un échauffement exagéré sous
Iaction du passage du courant. Dans le cas du fil isolé, I'isolement doit permettre
une dispersion suffisante de la chaleur produite par effet joule.

La pose des canalisations sous tubes métalliques offre une garantie considérable.

Enfin, une vérification périodique de |'installation est indispensable pour pré-
venir les échauffements anormaux, les surcharges et toutes détériorations dange-
reuses des canalisations.

DE LA LAME ET DE SON ENTRETIEN

Il est nécessaire que les divers éléments d’une lame de scie soient déterminés
soigneusement, les erreurs 3 leur égard entrainant des inconvénients sérieux
pour la qualité du travail et pour sa sécurité. ‘

Une lame de scie circulaire est constituée par un disque en acier de trés bonne
qualité, trés résistant a la rupture. Sa dureté doit permettre |'affitage a la lime
demi-douce, une trempe assez dure et réguliére rendant possible la conservation

de la tension et de |'afflit, toutes conditions nécessaires pour assurer a |'outil un
travail régulier et sans accident.
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Le disque de plus ou moins grand diametre, de faible épaisseur, comporte en son
centre un alésage calibré et, parfois, un trou permettant le passage d’un goujon de
serrage empéchant la lame de tourner. A la périphérie, le disque présente des
dents de forme variable suivant la destination de I'outil, le choix de cette forme
conditionnant la qualité du travail a exécuter et la sécurité du scieur.

Choix de la denture.

La nature du bois A travailler conditionne le choix de la denture.

La forme de la denture est caractérisée par les angles de la dent, leur valeur étant
choisie en fonction du travail 3 effectuer par la lame. '

L’angle de la dent (dit angle de taillant) étant A, I’angle d’attaque (ou de coupe)
B, varie dans des proportions considérables suivant la dureté du bois a travailler.
Quant 2 I'angle de dépouille C, sa valeur ne doit pas étre trop grande afin de ne
pas affaiblir inutilement la dent (fig. 4).

LES ANGLES D'UNE DENT

A — Angle de /a dent (taillant)
B = Angle d attague (age coupe)

C = Angle de dépouille
Fig. 4.

Les bois qui donnent une sciure élastique fuyant et dégageant facilement la den-
ture, demandent I’emploi d’une denture droite. C’est le cas des bois secs et durs.
D’autres natures de bois donnent au contraire une sciure plastique. Le sciage
tend alors a2 bourrer l'aréte de la dent en en masquant le tranchant. Les bois de
cette nature, les bois tendres, en particulier, doivent étre attaqués avec une den-
ture présentant un certain angle qui favorise le glissement de la sciure le long de
la denture et le dégagement de |'aréte. Les dents de ces lames doivent comporter
un angle d’attaque d’autant plus grand que le bois est plus tendre et un angle
de dépouille suffisant pour que la scie ne frotte pas sur le fond du trait de scie.
En pratique, la matiére n'étant ni tout A fait élastique, ni tout a fait plastique,
I'angle d’attaque doit étre disposé de facon que la scie ne bourre pas a |'avant.
L’emploi d’une denture trop droite donne lleu & bourrage, |a scie refusant de
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Denture droite Denture couchée

Denture a crochets

Fig. O,

scier et s'échauffant. Une denture trop inclinée laisse un trop grand espace entre
le trait de scie et le dos de la dent, la sciure ayant tendance a s’y amasser. La encore,
la scie s"échauffe, les dents s'émoussent et peuvent se rompre.

La denture la plus ordinairement employée comporte des dents a crochets, mais
il est utilisé également la denture couchée, celle-ci se rencontrant notamment dans
les lames avec évidements destinés a recueillir la sciure (fig. 3, 6 et 7).

DENTURE A CROCHEIS
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DENTURE AVEC EVIDEMENTS

L’emploi des dents de loup ou a couteau (denture drnite‘), présentant une den-
ture isocéle, ne peut servir qu'au trongonnage. Dans tout autre travail, elle tend
3 se coincer dans le bois et 3 provoquer des rejets dangereux pour les ouvriers.

Dans les scies circulaires de grandes dimensions, il est parfois employée des
lames 2 dents rapportées (fig. 8). Chaque dent est maintenue en place, dans la gorge
d’une alvéole curviligne de la lame, par une cale en forme de croissant dont la cour-
bure extérieure épouse la forme de |’alvéole. La dent et sa cale de serrage sont
bloquées par la rotation d’'une clé spéciale, ce bloquage se faisant en sens inverse
de la rotation de la lame et la pression sur le bois s’exergant dans le sens du serrage.

DENT RAPPORTEE

Cette dismsitiqn présente des qualités particuliéres de coupe et d'entretien,
mais |’usure de |'alvéole doit étre soigneusement surveillée car elle peut entrainer
un serrage insuffisant de la dent et sa projection,

Le protecteur de la scie doit pouvoir s'opposer a cette projection éventuelle.

Les lames 4 dents écrasées sont rarement employées sur les scies circulaires.
Si elles donnent lieu 3 un affitage plus facile, elles ont |'inconvénient de faire un
trait de scie plus large. |

Il est a signaler, toutefois, un nouveau modéle de lame qui ne comporte qu’'un
nombre restreint de dents écrasées. Le mode d’avoyage de cette denture ainsi que
la dépouille en arriére de la dent occasionnent dans le trait un frottement moin-
dre. Les chances de rejet de la piéce de bois en sont de ce fait, bien moins grandes

(fig. 8 bis).

LAME A DENTS ECRASEES

Denture diminuant les risques de rejets

Fig. 8 bis.

Quand les lames sont utilisées spécialement pour le travail du trongonnage ou
sciage en travers, il y a intérét & ce que les dents soient taillées en biseau, leurs
faces étant inclinées. L’usage de telles dentures est moins recommandé dans le
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dffutage @ biseau d attague Affutage & double biseau dattague

Fig. 9.

travail du délignage, c’est-a-dire le sciage en long, suivant le sens des fibres, les
chanfreins tendant A donner naissance a des vibrations nuisibles a la solidité de
la lame (fig. 9).

Les gorges de la denture doivent étre bien conditionnées. Si elles sont de dimen-
sions insuffisantes, la sciure s'y agglomére, provoque le serrage du disque et fait
naitre i la périphérie des tensions anormales capables de rompre la denture.

VYitesse.

La vitesse de rotation, que la qualité du travail et le débit de la machine exigent
suffisante, ne doit pas étre prévue trop grande. Toute vitesse impropre tend a
échauffer la lame.

— O

Une trop faible vitesse oblige, en effet, I'ouvrier a un effort considérable pour
faire avancer la piéce de bois et |’expose d’autant plus facilement a &tre blessé par
la denture, que le bois, 2 un moment donné, céde plus facilement. Les bois epais,
fendillés, gercés, roulés, pourvus de nceuds, donnent principalement lieu 3 ces
risques.

Une vitesse un peu forte, au contraire, facilite le sciage et le travail de I"ouvrier,
sans exiger une augmentation proportionnelle de force. L'avancement du bois se
fait alors sans effort. Le rendement du travail est augmenté, le sciage est plus net.
Il n’en résulte pas une rupture plus fréquente des dents du plateau, tandis qu’une
trop faible vitesse occasionne facilement le coincement du plateau et son gondo-
lement.

La vitesse périphérique d'une lame est satisfaisante quand elle est comprise entre
30 et 70 métres, celle de 50 métres par seconde étant la plus favorable, au moins
pour les scies de 250 mm de diamétre et au-dessus. C’est sur cette base qu’a été
4tabli le tableau ci-dessous extrait de la norme frangaise relative aux scies circu-
laires,

Diam. de la lame  Vitesse en t. m. Diam. de la lame Vitesse en t. m,
50 9 500 300 : 3 200
60 9 500 350 2700
70 9 500 400 2 400
80 9 300 450 2 100
90 9 100 500 | 900
100 8 950 550 | 750
110 8 200 600 | 650
120 7 500 700 | 350
140 6 400 800 | 200
160 5 600 900 | 050
180 5 000 | 000 950
200 4 500 | 100 870
220 4 100 | 200 795
250 3 800 | 400 680
280 3 400 e —
Voie.

La largeur du trait de scie devant &tre supérieure a celle de la lame pour éviter
son frottement contre les bords du trait de scie, on donne aux dents une incli-
naison alternative & droite et a gauche. |

Une voie insuffisante est une cause de détérioration de la lame car elle provoque
un échauffemerit et, notamment, des coups de feu qui ont tendance a voiler la lame,
une face se dilatant plus que 'autre (fig. 10).

En outre, le manque de voie peut occasionner le blocage de la lame dans la piece
a scier.
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Dent emoussée par | usure

Une voie exagérée donne un mauvais sciage et augmente la perte de Dbois. La
sciure s'amasse derriére la lame et la poisse, les dents de la scie nécessitant alors

un réaffitage fréquent.
Cependant, le bois vert exige une scie ayant beaucoup de voie, car il se déchire

ot tend 2 se refermer ensuite en pingant le disque et en s’échappant des mains de

I’ouvrier.
En pratique, la voie doit donner un trait de scie ne dépassant pas le double de

I’épaisseur de la lame,

Pas.

Le pas de la denture, ¢’ est-a-dire |’écartement de deux dents consécutives, doit
&tre d'autant plus grand que la hauteur de la piéce a scier est plus grande et que
’avance de la piéce est plus rapide. Le sciage du bois tendre nécessite un pas plus

grand que celui du bois dur afin de permettre le dégagement de la sciure.
Un pas trop petit tend a faire caler la scie, les creux entre les dents étant de

dimensions insuffisantes pour évacuer la sciure. Le bois est alors arraché plutdt
que scié. Les dents s’émoussent; le disque se voile.

Tensionnage et Planage.

Pour résister a la force centrifuge développee par la vitesse de rotation et surt
monter la résistance que le bois oppose au sciage, la lame doit étre tensionnée, le
métal étant allongé dans certaines de ses parties. En outre, le travail de la scie
occasionne un échauffement qui provoque a la partie périphérique de la scie une

dilatation que le tensionnage doit compenser.
Il s’ensuit que la lame doit étre allongée dans sa partie centrale pour présenter,

lorsqu’elle repose sur un bord et légérement souleveée, un creux régulier qui
dépend de la flexibilité du disque. Ce creux doit étre le méme quelle que soit la

Le tensionnage correcl

S

Le planage deéfectueux

Le tensionnage correct

Fig.
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face examinée (fig. Il et 12). Lorsque la lame tourne a sa vitesse normale, elle se
présente i nouveau sous la forme d’un disque plat et rigide. Ainsi tensionnée, le
corps de la lame peut suivre I'allongement de la circonférence et accroitre la
résistance propre de la zone circonférentielle qui est la plus fatiguée.

Il est donc nécessaire de vérifier de temps a autre le maintien du tensionnage
donné primitivement par le fabricant. Cette vérification est faite, sur chaque face
de la lame, celle-ci étant légérement soulevée par un bord, au moyen d’'une régle
posée entre la partie centrale de la lame et sa denture. Un vide doit se présenter
sous la régle, ce vide se retrouvant dans toutes les directions avec la méme inten-
sité et son maximum étant a la moitié du rayon de la scie (fig. |1 et 12).

Il est remédié, si besoin est, au manque de tensionnage par un travail de mar-
telage délicat qui doit étre effectué la lame étant graissée. |

Il est 2 remarquer qu’une scie peut &tre trop tensionnée, sa marche en pleine
vitesse présentant alors un vacillement nuisible auquel il est nécessaire de remedier
par un martelage approprié,

Indépendamment de cette modification du tensionnage, le travail de la scie peu
également occasionner, par échauffement, un coup de feu donnant lieua un bosselle-
ment et 4 un gauchissement de la lame. |l convient alors de lui redonner sa planeite,
toujours par un travail de martelage soigné, en évitant tout écrouissage du metal
qui créerait une zone aigre capable de provoquer une rupture (fig. 13).

Affutage.

Un affitage soigneusement exécuté et réguliérement entretenu est une condi-
tion essentielle pour assurer la sécurité du travail d’une scie circulaire.

Nombreux sont en effet les accidents attribuables 4 un affiitage incorrect de la
lame. |

AFFUTAGE DEFECTUEUX
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Fig. 14.

C’est ainsi que certaines dents accidentées et reaffitées présentent un retrait
de 1,2 et méme 3 mm sur les autres dents. Si |'attaque du bois se fait a cet endroit,
il s’ensuit un véritable choc capable de faire licher prise a |'ouvrier et, souvent,
d’entrainer la projection de la main contre la lame. D’ailleurs, la lame tourne
dans ces conditions avec un certain balourd qui est trés préjudiciable au bon fonc-

tionnement de la machine (fig. 14).
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CRIQUAGES

En outre, quand la denture présente cet « hors rond » il se produit, en certains
endroits de la périphérie, des surtensions qui peuvent provoquer une rupture des
dents. "

Il est donc nécessaire que la lame soit mise au rond avant affitage en la faisant
tourner a I’envers devant un pavé de grés ou un morceau de meule émeri jusqu'a
ce que les pointes des dents se trouvent sur une méme circonférence.

L’affitage doit conserver aux dents une longueur convenable.

Si une lame a été réaffiitée en laissant des angles trop vifs a la racine des dents,
il peut en résulter des fissures dans le prolongement des gorges (criquage) et un
danger d’éclatement. On cherche parfois a éviter que ces fissures ne s'aggravent
en percant des trous de 2 3 4 mm dans le prolongement de la fissure (fig. |5).

L’afflitage des lames de scies circulaires se fait, soit au moyen d’outils a main,
soit par affltage automatique.

L’afflitage 2 la main qui peut se faire avec des limes ou avec des meules, celles-ci
étant mues a la main ou entrainées mécaniquement, est moins recommandable que
I'affitage automatique.

Quand |’affitage est fait 2 la lime, il faut que la lime soit bien emmanchée et que
I’outil 2 affiter soit maintenu dans une monture rigide.

Quand il est fait 2 la meule, celle-ci doit étre correctement utilisée, a une vitesse
convenable, un protecteur étant prévu pour mettre le personnel a I"abri d’un écla-
tement.

L’usage des meules artificielles est plus délicat que celui des meules en grés, du
fait du risque d’échauffement de la piéce a travailler. |l nécessite une protection
efficace contre les projections par écrans protecteurs ou par I'emploi de lunettes
individuelles.

Un mauvais usage de la meule peut polir la surface de la lame au point que la
lime n’y morde pas. Il arrive que de légéres fissures apparaissent en cet endroit
durci et finissent par provoquer la rupture de la lame.
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Quand I’'affitage est fait par des machines automatiques, les meules de ces

tout éclatement.
Les manutentions des outils i affiter étant une cause de dangers, il est néces-

saire que |'atelier d'affiitage soit largement installé et convenablement éclairé, le

sol étant bien entretenu. |
Des casiers seront prévus pour recevoir les scies a affiter, celles-ci étant sus-

pendues par leur centre sur un axe comportant une goupille qui les empéche de

tomber.
Il 2 été également congu des classeurs de lames de scies circulaires permettant

d’apporter tout le soin désirable i leur manutention (fig. 16).

CLASSEUR POUR LAMES DE SCIES CIRCULAIRES

Montage de la lame.

Avant de procéder au montage ‘d’une lame, il est nécessaire de bien vérifier
que toutes les conditions d’installation précédemment décrites ont €té correc-
rement réalisées, car leur inobservation occasionne un fonctionnement irrégulier
de la machine qui peut se traduire par un arrét de la lame, son coingage subit et

une avance accélérée de la piéce travaillée aprés le décoingage de la lame.

Avant sa mise en service, la lame doit faire |’objet d’un essai. A la mise en route,
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» elle se met A osciller en présentant un voile qui doit disparaitre a la pleine vitesse

si le tensionnage a été bien réalisé.

Le blocage de la lame doit &tre fait correctement sans qu'il puisse offrir de possi-
bilités de desserrage.

A cet effet, il sera tenu compte du sens de serrage, 3 moins qu'un goujon ne
soit prévu pénétrant dans un trou de la lame.

La scie ne doit pas étre emboitée a force sur un arbre; il faut éviter que celui-ci
ne chauffe, I’échauffement se communiquant alors 2 la scie et la détendant.

Cet échauffement de la lame est parfois provoqué par les touches que comporte
le couvercle dans lequel est aménagée la lumiére prévue dans la table pour le pas-
sage de la lame. |l est a signaler d’ailleurs que ces touches ne sont pas indispen-
sables quand la scie n’est pas d’un trés grand diamétre; en outre de cet échauffe-
ment occasionnel, elles peuvent empécher le redressement de la lame s’il y a voi-
lage.

Quand une lame chauffe, on la refroidit en la faisant tourner a vide apres avoir
dégagé le couvercle de la lumiére si celui-ci est muni de touches.

Les lames de scies déconnectées de leur dispositif d’entrainement, continuant
ainsi 4 tourner, ne doivent pas étre arrétées par un freinage au moyen d'une pres-
sion latérale. .

Si la rotation de la scie donne lieu & un bruit anormal, la machine doit &tre arrétée
et n’étre remise en route qu'aprés avoir remédié i cette marche défectueuse.

DE L’EMPLOI DE LA SCIE

De la conduite du travail.

Si les accidents dus au travail i la scie circulaire proviennent souvent d’'une mau-
vaise organisation de I'atelier, des conditions défectueuses d’installation et, ainsi
qu’il sera exposé plus loin, du manque de protection de la scie, ils peuvent encore
&tre provoqués par un emploi incorrect de la machine par I’ouvrier.

Le travail a la scie circulaire demande a "ouvrier un effort physique important.
Il lui faut 2 la fois pousser la piéce de bois en avant, presser sur la table, appuyer
contre le guide, manipuler la piéce a I’entrée et a la sortie.

Pour exécuter sa tiche avec le maximum de sécurité, le scieur doit conduire son
travail d’une maniére €orrecte en gardant une position lui permettant de se sentir
solide sur ses jambes et lui assurant |’aise nécessaire dans tous ses mouvements.

’ouvrier doit se placer sur la gauche de la lame et le plus pres possible de la

table.

o




Pour déligner, sa main gauche maintient la piéce contre le guide en appuyant
sur champ, sa main droite poussant la piéce a scier en dehors du plan de la lame.
Dans cette opération, la main gauche doit également prendre appui sur la table
afin qu’en cas d'a-coup dans le sciage ou de rejet de la piéce de bois, la main ne soit
pas entrainée au contact des dents de la scie.

La main droite ne doit jamais passer entre le guide et la lame, 3 moins qu’il n'y
ait beaucoup d’espace entre eux. Cependant, dans ce cas, un poussoir sera utilise
de préférence pour appuyer et pousser la piéce. |

D'ailleurs, tout dispositif permettant de pousser le bois sans que la main vienne
se mettre dans un plan voisin de celui de la lame, place |"ouvrier dans des condi-
tions présentant les plus grands avantages pour sa sécurité.

Pour la refente de longues piéces, un aide peut &tre nécessaire pour soutenir
en bout au début de I’opération, mais surtout pour éviter que la piéce de bois ne
bascule en fin de sciage. On pourra faire usage d’une servante a rouleau (fig. 17),
mais le mieux serait, chaque fois que la place s’y prétera, de disposer 4 I'arriére de
la machine, une table fixe sur laquelle pourra s’appuyer le bois.

Quand les plateaux ou les planches i scier présentent du bombé, c'est la face
convexe de la piéce qui doit reposer sur la table. Autrement, en fin de sciage, le
basculement de la main peut la porter contre les dents de la scie.

Il ne faut jamais pousser la planche avec le ventre, I'ouvrier devant se tenir sur
la gauche de la piéce et saisir cette derniére par les bords.

Si ce travail demande de la part de I’ouvrier la possession de qualités techniques
indispensables, il est nécessaire également qu’il présente certaines aptitudes phy-
siologiques qui doivent faire |'objet d’'un examen minutieux a |'occasion de son
embauche (santé, acuités visuelle et auditive, etc...).

C’est ainsi que le scieur peut étre averti au son que rend une scie a sa mise en
marche ou 2 son régime de vitesse et de travail, d’'un montage ou d’un état défec-
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tueux auquel il pourra &tre remédié sans retard avant qu'un accident ne survienne.
Dans certains cas, un examen psychotechnique permettra de mieux adapter la
tiche de l'ouvrier a ses aptitudes fonctionnelles.
Dans les travaux de séries, la surveillance des gestes et des mouvements, notam-

ment par le chronométrage, peut influencer favorablement, non seulement le ren-
dement du travail mais aussi sa sécurité.

La table de scie.

La table de scie doit étre unie et lisse et solidement fixée i un sol résistant.

La hauteur de la table est variable avec la nature du travail et la taille de |’ou-
vrier. Elle doit &tre telle que, pendant le travail, I'ouvrier ne se tienne pas dans une
position trop inclinée pour favoriser, par un faux mouvement ou par un glissement,
la portée des mains sur la scie.

L'ouvrier ne doit jamais monter sur la table de scie. C’est en enfreignant cette
régle que les accidents les plus graves sont arrivés.

Avance.

A une lame de scie correspond une avance maximum du bois qui ne doit pas étre
dépassée. Une avance trop rapide provoque en effet des efforts anormaux et, occa-
sionnellement, un calage de la scie qui peut endommager la lame.

Dailleurs, une avance exagérée entraine, pour I’ouvrier qui pousse les piéces
de bois, une fatigue anormale avec diminution de la rapidité et de la précision de
ses réflexes et augmentation considérable des chances d’accident.

Fléche.

La fléche, c’est-a-dire la partie saillante de la lame au-dessus du bois travaillé,
a de l'influence sur la sécurité du travail (fig. 18). .

L
LA FLECHE
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Plus la flache f est importante, plus la longueur L est grande et plus les risques
augmentent de voir la piéce en cours de sciage pincer le dos de la scie avec ralen-
tissement préjudiciable i la bonne tenue de la lame, échauffement nuisible a I'équi-
libre interne des forces de tension de la scie et risques de rejet du bois en arriére

sur le scieur et les ouvriers voisins.
L’intérét, tant au point de vue de la sécurité du travail qu’a celui de la consom-

mation du courant, est de travailler avec une fléche réduite, de 'ordrede 103 I5mm,

cette hauteur étant obtenue par le réglage que permettent certaines machines, ou,
quand ce réglage est impossible, par I’emploi de scies d’un diamétre plus faible.
D’ailleurs, le nombre de dents en prise étant d’autant plus grand que la fléche est

moindre, |'effort sur la denture de la lame sera plus faible (fig. 19).

LE NIVEAU DE LA TABLE

S e

Niveau & adopter
(6 dents en prise)

\

Niveau lrop bas
(3 dents en prise)

Fig. 19.

Poussoirs.

L’usage judicieux des poussoirs est nécessaire pour pratiquer le travail 3 la scie

circulaire avec le maximum de garanties de sécurité (fig. 20).
Le scieur doit avoir i sa disposition un ou plusieurs poussoirs dont il pourra
se servir chaque fois que son travail I'obligera a tenir une piece trop prés de la

scie,

‘Les poussoirs consistent, le plus souvent, en tasseaux comportant des crans plus
ou moins bien conditionnés pour le travail A effectuer. Fréquemment, ils sont abi-
més et glissent sur la planche, ce qui est une nouvelle source d’accidents possibles.

Il est préférable d'utiliser un poussoir constitué par une plaquette avec une
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Fig. 20. — Utiliser le poussoir
(baguette) en fin de passe.

poignée rapportée. Parfois, la plaquette est maintenue dans toutes les directions
par des pointes portées par une carcasse en tdle fixée a la poignée (fig. 21).

Le poussoir peut étre utilisé avec un bouclier, en matiére transparente au besoin,
qui protége la main d’un contact fortuit avec la denture.

Dans le cas du sciage de petites largeurs pour lesquelles le dispositif est de trop
grandes dimensions, |'ouvrier est conduit a se servir d’un pousscir formé d'une
baguette qui peut passer librement entre le guide et la lame. Elle devra &tre de
droit fil et assez longue pour permettre au scieur le libre passage de la main au-
dessus de la cape protectrice. A sa base elle doit comporter une entaille de dimen-
sions suffisantes pour lui permettre un bon appui sur la piéce de bois sans crainte de
rupture de la partie inférieure de-I’encoche (fig. 22).

Certains travaux sont avantageusement exécutés avec des poussoirs établis
spécialement pour la forme des piéces a scier, tels les poussoirs représentés pour le
sciage des piéces rondes (fig. 23), celui des petites piéces plates (fig. 24), ou encore
celui des mortaises (fig. 25).

Fig. 21. — Poignée poussoir.

e B '

L'usage du poussoir est un excellent moyen de sécurité. Il faut obliger I'ouvrier
a s'en servir, notamment en fin de passe et pour les petites piéces. Clest

a tort que |'ouvrier scieur y voit un ralentissement et une complication dans son
travail.
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Quelques types de poussoirs.

Guides.

Le guide latéral facilite le travail 2 la scie circulaire en permettant des délignages

paralléles.
Le guide doit étre regle de telle sorte qu’il soit paralléle au plan de la lame, sinon

on provoque des efforts anormaux sut la lame conduisant 2 un échauffement de
celle-ci. Si le guide serre a l’arriére, ' est |2 coincement du bois entre lame et guide

et le rejet possible de la piece de bois vers I’opérateur. Pour évitar ce trés grave
danger, il est d'usage pour les délignages longs, d’ouvrir légérement le guide a

’arridre et de le disposer de telle sorte qu'il ne dépasse pas le premier quart de la
lame. Si le guide est long, ce résultat peut étre obtenu en ajoutant une cale formant

contre-guide et fixée au guide. Le contre-guide sera aussi utile pour le débitage
des baguettes afin de pouvoir laisser la place pour le capot de protection. Dans ce
cas. le contre-guide sera moins haut que les baguettes a debiter,

-

Amenage automatique.

Les dispositifs assurant |’amenage automatique des pieces a scier augmentent
la sécurité du travail. La vitesse circonférentielle des scies ainsi alimentées est appro-
priée a la nature et au volume des bois a travailler. Elle peut étre supérieure a celle
des scies 3 amenage manuel,

Généralement, le moteur d’entrainement comporte un certain nombre de
vitesses permettant de travailler avec I'avance la plus appropriée. Un interrupteur
permet d'arréter instantanément |'amenage ou d’inverser le sens de marche
(fig. 26 bis).

Ce mode d’alimentation qui évite |’approche des mains de la lame et soulage
le scieur de I’effort de poussée est intéressant i utiliser quand le travail le justifie du
fait de la forme des sciages et de leur quantite.

Certains modéles de scies 2 amenage automatique comportent des linguets de
retenue qui évitent le rejet du bois.

Il est également 2 signaler des machines dont la lame est légérement au-dessus
de la table et engagée entre deux chaines de roulement continues enfermées dans
un carter.
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Fig. 26 bis. — Dispositif d'amenage.autematique.
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111. — LA PROTECTION DES DIVERS MODELES
DE SCIES CIRCULAIRES

Causes de l'accident.

Les accidents provoqués par les scies sont essentiellement dus :
lo au contact avec la partie non travaillante de |a scie,

20 au contact avec la partie travaillante,

3¢ 3 la rotation ou au rejet de la piece,

40 3 une insuffisance de robustesse et de rigidite,
50 lorsqu'il existe des dispositifs d’alimentation, a I’entrainement des mains de

I’opérateur par ceux-ci.

Circonstances de l'accident.

L’accident le plus fréquent arrive, au cours du sciage méme, quand |'ouvrier
ne se rend pas compte suffisamment a temps que ses doigts, en poussant la piece
de bois, arrivent 2 proximité immédiate des dents travaillantes de la scie.

Cet accident peut également arriver quand le passage d’'un nceud demande a la
machine un effort supplémentaire, I'ouvrier exergant sur la piece de bois une
pression plus grande capable de le projeter par mégarde sur la lame.

L'ouvrier doit, en effet, assurer |’avance réguliére de la piece de bois par une
poussée continue. Si la denture attaque une partie dure, un nceud, la résistance
s’accroit, I’ouvrier augmente la poussée. Si a cette partie dure succéde brusquement
une partie tendre, I'ouvrier ne diminue pas immédiatement son effort et sa main
droite est alors projetée en avant. Si cela se produit en fin de sciage, les doigts

peuvent entrer en contact avec la denture et &tre accidentes.
Il y a encore risque de contact 4 I’occasion d'une chute, d'un glissement, d’un

faux pas, d’un encombrement du sol autour de la table, d’une manceuvre maladroite

ou imprudente.
Enfin, quand le scieur travaille avec un aide qui tire les planches a scier, celui-ci

peut toucher la partie arriére de la denture en voulant saisir la piéce de bois trop
prés de la lame. Le scieur court le méme risque s’il se trouve dans la nécessité de
tirer la planche a lui.

En outre, des dangers qu’'occasionne le passage du bois sous la scie, celui de
I’enlévement des sciures et débris entraine fréquemment |'accident.
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Force F provoguant le rejet du bois

Fig. 27,

Voulant retirer les sciures amassées sous la machine, |'ouvrier s’expose a entrer
en contact avec la partie de la lame située sous la table.

Quand les sciures et copeaux a enlever se trouvent sur la table de la scie ou
quand les débris de bois restent coincés entre la table et le plateau, le contact de
I'ouvrier avec la denture peut se produire avec la partie supérieure de la lame

Quant 2 la projection de la piéce travaillée dans |'atelier ou sur le scieur lui-
méme, elle survient parfois a la suite du resserrement des parties sciées de la piece
de bois sur I'arriére de la scie, le trait de scie se refermant aprés sciage a la suite
d’une déviation provoquée par des fentes ou des nceuds.

Tant que la piéce a scier n’a pas dépassé le centre de la lame, aucun soulévement
n’est 4 craindre, du fait que la scie attaque le bois de haut en bas et tend a |"ap-
puyer sur la table. La présence d'un nceud a la partie superieure d’une piéce de
bois de hauteur importante peut toutefois provoquer un rejet horizontal, mais il
sera de faible force (fig. 27).

Par contre, quand la piéce de bois a dépassé |'axe de la scie, la lame peut étre
pincée par les portions séparées de la piéce. Celle-ci arrivant au contact de la den-
ture, la scie souléve la piéce en raison de son sens de rotation, et elle est projetee
violemment dans |’atelier ou sur I’ouvrier lui-méme (fig. 28).

Une autre cause possible du rejet de la piéce de bois est la présence de reésine
sur la lame. Il faut donc nettoyer immédiatement les plateaux portant des traces
de résine qui risquent de coller le bois a la lame et de provoquer son blocage ou la
projection de la piéce en cours de sciage. Il est bon, dans le cas du sciage de bois
résineux, d’enduire la lame de scie de pétrole ou d’une matiére grasse pour eviter
I’adhérence de la résine.

Quand I'ouvrier fait passer la piéce sciée au-dessus de la scie pour la ramener a
lui une fois le sciage terminé, |’un des morceaux peut venir en contact avec la den-
ture arriére et il y a encore un rejet brusque de la piéce de bois.

SESERRY o

Fig. 28. — Rejets de la piéce de bois.
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Il est & signaler également que les clous et objets métalliques restant dans les
pidces A scier peuvent, non seulement endommager la lame, mais aussi étre pro-
jetés violemment sur |'ouvrier et, notamment, I’atteindre aux yeux. _

Enfin, les nceuds du bois peuvent se détacher et frapper le scieur. Quand il s'agit
de nceuds de contexture trés dure, leur projection peut le blesser gravement.

Couteau diviseur!.

Parmi les accidents auxquels sont exposés les ouvriers travaillant a la scie circu-
laire, beaucoup sont produits par le rejet de la piece 3 scier du fait qu’au cours du

COUTEAU DIVISEUR POUR SCIE CIRCULAIRE

o

~
N Couteau
i e =i

/ DETAIL DE

MONTAGE

Couteau monté pour Iej:;nd diamétre de scre
- qu'il peut protéger
> £ Fig. 29
Méme couteau rég/é‘t;ur le plus petit Ufer S5

drametre

1. L'article 12 d du Décret du O juillet 1913 a prévu 1 « Les scies :irculuirei g
table devront étre munies d’un couteau-diviseur réglable fixée immediatement en arriere

de la scie et dans le plan de celle-ci »,

e Dl

sciage les deux parties déja séparées peuvent serrer sur la partie arriére de la lame
et se refermer sur elle. Par suite de |la trés grande vitesse de la lame, la piéce de
bois est alors rejetée brutalement en arriére et |'ouvrier peut &tre blessé trés
griegvement de ce fait,

Le couteau diviseur est destiné i prévenir ce danger en s’engageant immédiate-
ment dans le trait de scie, avant que celui-ci n'ait pu se refermer. En outre, sa pré-
sence protége la partie arriére de la lame de son contact fortuit avec une partie du
corps de |'ouvrier.

Agissant comme un coin trés mince, le couteau diviseur doit maintenir entre les
deux parties scides un écartement trés légérement supérieur ai’épaisseur de la lame.
Placé al'arriére de la scie, dansle méme plan, ildoit répondre aux conditions suivantes:

— &tre trés rigide. On peut le fabriquer en acier trempé ou en acier nuance
« téle bleue », ce qui assure la rigidité et limite I'usure. Le couteau diviseur s'use
en effet assez rapidement;

— &tre d’une épaisseur au plus égale a celle de la scie si elle n’a pas de voie;

— &tre d’une épaisseur au moins égale & I'dme, mais toujours inférieur a la
voie si elle a une voie;

— épouser au plus prés le contour de la scie;

— avoir son extrémité supérieure terminée par un fort arrondi et comporter
une légére entrée non tranchante a 'avant.

Montage et réglage.

Le support du couteau diviseur doit étre fixé de fagon que sa position par rapport
i la lame ne change pas lorsque la table ou la lame sont réglées en hauteur.

Il doit étre fixé au moins en deux points afin de ne pas tomber éventuellement
sur la scie.

L’écartement (a) au niveau de la table, entre le couteau et la lame ne doit pas
dépasser 2 mm.

Le couteau ne doit pas dépasser la lame en hauteur, de fagon 3 permettre les
travaux de rainurage. Mais la distance (h) entre le point supérieur du couteau et
celui de la lame ne doit pas dépasser 2 mm.

L'utilisateur doit posséder autant de couteaux qu'il y a de lames d’'épaisseurs
différentes 2 monter sur le bati. En fonction des diamétres des lames, cing types de
couteau peuvent &tre envisagés, par exemple pour les diameétres suivants :

— au-dessous de 250 mm;

— de 250 2 350 mm;

— de 350 2 500 mm;

— de 500 a 800 mm;

- — de 800 a 1,000 mm.

Pour les délignages trés longs, le constant serrage de la piéce de bois sur le cou-
teau oblige 3 un effort de poussée plus grand, aussi le crochet de sécurité est-il d'un
grand secours. C’est un simple crochet de forme un peu spéciale que I"on vient
insérer comme un coin dans le trait de scie derriére le couteau diviseur.

Généralités sur la protection de la lame.
Pour soustraire I’ouvrier i ces nombreux dangers, la lame de la scie doit donc
&tre protégée. Cette protection comporte celle de la partie non travaillante de la
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lame et celle de la partie travaillante, cette derniére étant d’ailleurs d'une réali-
sation plus difficile.

La distinction entre la partie non travaillante de I'outil et la partie travaillante
avait déja été prise en considération dans la réglementation du décret du 10 juil-
let 1913, qui imposait la protection de ces machines aux utilisateurs.

« Pour les machines-outils d instruments tranchants tournant @ grande vitesse, telles
que machines a scier, fraiser, raboter, découper, hacher, les cisailles, coupe-chiffons et
autres engins semblables, la partie non travaillante des instruments tranchants devra

étre protégée,

Les machines visées d I’alinéa précédent devront, en outre, étre disposées, protégées
ou utilisées de telle fagon que les ouvriers ne puissent, de leur poste de travail, toucher
involontairement méme la partie travaillante des instruments tranchants. »

Les scies circulaires étant des instruments tranchants tournant a grande vitesse,
il s’ensuit que I’obligation de protéger la partie non travaillante de la lame est for-
melle, toute infraction a ce sujet pouvant étre relevée immédiatement par proces-
verbal.

En ce qui concerne la protection de la partie travaillante, elle peut étre demandée,
d’aprés le décret du 10 juillet 1913, art. 31, par le moyen de la mise en demeure.

Dans une scie circulaire, les parties non travaillantes sont celles non actives de
I’outil, c’est-a-dire la partie de la lame située au-dessous de la table, la partie supé-
rieure située au-dessus de la piéce de bois a travailler et la partie arriére.

Par la suite, en vertu de |'article 66 ¢ du Code du Travail, étaient interdites la
vente, la location et I’exposition des machines ou parties de machines dangereuses
pour les ouvriers et pour lesquelles il existe des dispositifs de protection d'une effi-
cacité reconnue, sans que ces machines ou parties de machines soient munies d'un
tel dispositif. Le décret du 28 mai 1946 a fixé les machines auxquelles s’appliquait
cette réglementation, les scies circulaires étant évidemment de cette catégorie.

La protection des organes de transmissions, poulies, courroies, engrenages,
organes en saillie, est rappelée dans ces textes. Celle de I’outil lui-méme, c’est-
a-dire la lame de scie, a été précisée par la décision d’homologation du || mai 1953,
qui a remplacé celle du 3| mars 1948, fixant les principes de sécurité pour |'homo-
logation des scies circulaires pour le travail du bois et des matiéres similaires.

Ces principes sont applicables a I’ensemble des scies 4 table de type commun
et de modéles divers. Pour examiner la mise en ceuvre des dispositifs de sécurité
répondant 3 ces textes, il est nécessaire d'étudier spécialement ces diverses caté-

gories age scies,

SCIES A TABLE DE TYPE COMMUN

La protection des scies de cette catégorie (fig. 30) est I'objet des prescriptions
suivantes de la décision ministérielle d’homologation :
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« 1° la partie non travaillante de la scie sera munie d’un protecteur rigide et résis-
tant interdisant I’accés aux dents de la lame :

a) dans la partie située au-dessus de la table,
b) dans la partie située au-dessous de la table.

Le protecteur sera congu de maniére @ ne pas géner I'évacuation des sciures.
La table et le protecteur seront congus de maniére d ne pas géner I'évacuation du
bois aprés sciage.

PROTECTION D'UNE SCIE CIRCULAIRE

Lape _pratectrice
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Fig. 30.

2° La partie travaillante sera protégée de telle sorte que le protecteur ne dégage
que la partie de la lame nécessaire au sciage. Le mouvement du protecteur sera solidaire
de I'avance de la piéce de bois, sauf dans le cas des scies destinées a ["exécution de
travaux spéciaux pour lesquels la Commission d’homologation aura reconnu qu’il
n’est pas possible d’exiger cette prescription.

En fin de sciage, le protecteur devra recouvrir automatiguement la partie de la lame
qu’il avait découverte.

Toutefois, la protection de la partie travaillante pourra étre assurée par un protecteur
réglable : ,

Pour les scies d lame réglable en hauteur lorsque le diamétre de celle-ci sera inférieur
d 250 mm;

Pour les scies d@ lame non réglable en hauteur, iorsque le diamétre de celle-ci sera
inférieur a 400 mm.

Dans ces deux cas, le protecteur devra étre réglable d@ une hauteur maximum de
40 mm au-dessus de [a table et étre congu de maniére telle que I'opérateur ne puisse
involontairement toucher la partie travaillante de la lame;
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30 Pour éviter le rejet de la piéce, les scies circulaires @ table de type commun seront
munies d’un couteau diviseur placé d I'arriére de la scie et dans le méme plan et répon-
dant aux conditions suivantes .

a) le couteau diviseur doit tre en acier d’une résistance d la rupture au moins égale

d 45 kg/mm?,
b) I’épaisseur du couteau doit €tre celle du trait de scie ou bien étre légerement

supérieure,
¢) le couteau doit épouser au plus prés le contour de la scie et étre réglable a cet

e) le couteau diviseur doit étre fixé au bati de la machine de telle sorte gu’il demeure

toujours dans le plan de la scie. »

Protection de la lame au-dessous de la table.

Cette protection est indispensable parce que |'ouvrier peut étre atteint par la
lame 3 la téte ou i toute autre partie du corps quand il se baisse sous la machine
pour la débarrasser des sciures et débris accumulés sous la scie. Quand |'ouvrier
prend la précaution de faire ce cravail a 1'arrét I’accident peut encore survenir si
la scie se met inopinément en marche.

La protection est ordinairement assurée par 2 flasques en bois ou en tole paral-
lales i la lame et débordant largement autour d’elle pour empécher tout contact

Fig. 31.
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PROTECTION SOUS LA TABLE PAR DES FLASQUES
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avec la denture. Si la lame est placeée contre une paroi verticale du béti, il suffira
d’un seul flasque pour la protéger.

Parfois, la partie inférieure sous la table comporte un encoffrement destiné a
recevoir les sciures. Cet encoffrement qui comporte une porte pour |'enlévement
des sciures, ne peut tenir lieu de la protection visée ci-dessus qui doit étre solide-
ment fixée 2 demeure (fig. 31).

Cette protection de la partie de la lame au-dessous de la table n’est pas difficile
i réaliser que ce soit par |le constructeur lui-méme ou par les soins de |'utilisateur
quand il s’agit d'une machine anciennement livrée.

Cette partie du protecteur devant &tre enlevée quand il s’agit de changer la
lame de scie, il est nécessaire que son montage soit simple pour permettre une

mise en place facile et rapide. 1,
Dans le cas ot les sciures sont aspirées meécaniquement, un carter coiffant la

Ay

partie inférieure de la scie assure la protection en méme temps que le départ des
sciures. Le carter doit étre disposé de telle fagon que I'aspiration y débouche tan-

gentiellement.

Protection de la lame au-dessus de la table.

La denture, dans sa position située au-dessus de la table comprend, a-t-il été dit,
une partie non travaillante, |I"arriere de la lame et sa partie supérieure sur une cer-
taine hauteur, et une partie travaillante formée par la denture située en avant
de la lame et contigué 2 la table.

La protection au-dessus de la table est réalisée par une cape protectrice réglable
ou soulevée automatiquement au passage de la piece 3 scier. Elle est généralement
munie 3 cet effet d’un bec relevé permettant I'entrée de la piéce de bois. Cette
cape doit empécher les accidents en s'opposant autant que possible au contact de
’ouvrier avec la denture. Elle s’oppose également 4 la projection de la piece

de bois ou d'un débris dans l'atelier.
Pour remplir son office, le capot doit entourer complétement la partie de la

" lame au-dessus de la table. Il doit donc &tre disposé de fagon qu’il s’adapte a I'épais-

seur de la piéce sciée et reste en contact avec elle.

Cette cape doit, par conséquent, &tre réglable afin de pouvoir s’adapter aux
divers travaux effectués par la scie et aux différentes dimensions des lames employées.
Il est donc nécessaire qu’elle puisse recevoir un mouvement de haut en bas et un
autre d’avant en arriere,.

Quand les dimensions des lames sont tres différentes, il est preférable de disposer
de capots de plusieurs tailles.

Cette possibilité ne doit pas empécher le protecteur de présenter une grande
rigidité. Cette robustesse de la cape et de son montage est une nécessité impeé-

_rieuse, faute de quoi la rupture du protecteur risque de causer un accident,

Le capot doit en effet étre suffisamment résistant pour supporter les coups et
les efforts se produisant lors du fonctionnement de la scie, des réglages ou des mani-
pulations du dispositif. Il doit protéger 'ouvrier contre les projections d'éclats
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et de dents brisées et, cependant, &tre fait d’un matériau assez tendre pourne pas
provoquer de rupture des dents de la lame quand celle-ci vient accidentellement
en contact avec le dispositif de protection.

Pour que le dispositif puisse dégager la partie travaillante de la lame seulement
pendant le temps du sciage, ce que la cape ne peut faire que partiellement tout au
plus puisqu’elle ne se rabat sur la table quau fur et & mesure que la piece de bois
sort de la scie, il est le plus généralement prévu un volet supplémentaire s’arti-
culant sur la cape protectrice. La partie de la denture découverte au moment du
sciage est ainsi automatiquement recouverte dés que les dents travaillantes ont

terminé leur travall. Il protdge la partie travalllante de la denture avant le sciage

et aprés le sciage dés que la piéce de bois dépasse la partie travaillante de la den-
ture. |

En outre, ce volet prévient 'ouvrier inattentif que sa main approche de |2 zone
dangereuse, surtout quand Il ne prend pas la précaution de finir son travail a |"aide
d’un poussolr ainsi qu'il est recommandé.

La présence du capot, avec ou sans volet, ne devant pas retarder le travail de
I’ouvrier, il est nécessaire que le dispositif n"oppose pas de résistance considérable
3 ’introduction et au passage de la piéce de bois a scier. |

Dans certalns travaux, le gulde doit &tre trés rapproché de la lame. Pour que
I'usage du protecteur soit possible, la plaque en regard du guide doit pouvoir étre
relevée 2 moins que I'on utilise un contregulde comme indiqué plus haut.

Enfin, le protecteur doit permettre 3 'ouvrier de repérer le plan de sciage.

SCIES A BUCHES

Cette catégorie de scies, extrémement répandue, qu’il s’agisse des chantiers
industriels ou agricoles, est particulidfrement dangereuse du fait de la grande taille
de la lame et de son contact possible avec toutes les parties du corps du conducteur

de la machine.
Pour ces machines, la déclsion ministérielle prescrit :

Les divers types de scies circulaires principalement utilisées pour le sciage des bOches
(scies @ chevolet oscillant, scies d table ou chariot mobile, scies combinées d trongonner

et d déligner) devront satisfaire aux conditions suivantes : |
lo Le bati devra &tre concu de fagon telle que la stabilité de la machine soit assurée;

20 Lorsque la machine comporte des tables de scioge, celles-ci devront pouvoir étre
immobilisées dans leur position de travail d’une fagon suffisamment rigide; leurs dimen-
sions seront prévues de maniére d permettre une bonne utilisation de la lame;

30 La partie non travaillante de la scie sera munie d’un protecteur rigide et résistans
interdisant "accés oux dents de la lame :

a) Dans la partie située au-dessus du bati;

b) Dans lo partie située au-dessous du bati.

Le protecteur sera congu de maniére d ne pas géner I’évacuation des chutes.
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Le protecteur inférieur devra étre fixé au bdti;

4> Une plaque signalétique fixée au bdti et nettement apparente devra indiquer le 0
diamétre maximum de la lame, la puissance minimum du moteur et la vitesse normale
d’utilisation.

Rejet de la biiche.

Le décret du 10 juillet 1913 modifié le 5 aolt 1948 prévoit : |

« Les scies d trongonner devront étre munies d’un dispositif évitant la rotation et le |
rejet de la piéce en cours de sciage. »

C'est qu’en effet, la rotation de la biiche sous |'action de la scie peut survenir
trés brutalement. Quand la biiche i trongonner présente des surfaces planes,
elle s’inscrit dans |’angle droit que comporte la corniére avant du chariot et toute
révolution sur elle-méme est, de ce fait, impossible. Mais, si |"ouvrier coupe une
biiche présentant une surface de coupe bien circulaire, ce qui ne I’empéche dail- ,
leurs pas de pouvoir étre tordue et gauche dans sa longueur, I'adhérence sur le
chariot diminue considérablement et si la charge imposée a la scie croit brusque-
ment (pression intempestive de |’ouvrier sur le chariot) il en résulte une révolution
de la biiche sur le chariot entrainant le déplacement rapide et inconscient des mains
de I’ouvrier au voisinage de la denture avec toutes les conséquences que peut com-
porter une telle éventualité.

La protection prévenant la rotation et le rejet de la bliche est assurée différem-
ment suivant le type de machine considérée, les scies a biches étant soit a table,
soit 2 chevalet oscillant (fig. 33 et 34).

Scies a table mobile ou a chariot. | |

Pour ces scies, la décision ministérielle prescrit en outre :

|* La partie travaillante de la scie sera protégée de telle sorte que le protecteur ne
dégage que la partie de la lame nécessaire au scioge et seulement pendant le temps du
sciage.

Le mouvement du protecteur sera solidaire de I'avance de la blche.

Le protecteur devra étre congu de maniére telle que son démontage ne soit ni nécessaire
ni facile;

2° Un dispositif s’opposera d tout contact des mains de I’opérateur avec la partie
travaillante de la lame de scie en cas de déplacement fortuit de la blche. Ce dispositif

sera soit un carter recouvrant la partie de la blche d scier, soit un dispositif de serrage
de la bOche éloignant les mains de I'opérateur ou tout autre dispositif équivalent;

30 Les scies de ce type devront posséder un dispositif permettant d la table de revenir
d son point de départ sans exiger d’efforts anormaux de la part de I'utilisateur pour les
opérations de sciage.
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Pour réaliser le dispositif prévu au 2°, certaines machines comportent un chariot
porte-bliche coulissant sur la table au moyen de galets ou glissant sur elle,

Parfois. la table elle-méme se déplace sur un chemin de roulement. Des dispo-
sitions doivent é&tre prises pour que le chariot d’avancement ou la table a rouleaux
ne puissent sortir de leurs rails de guidage. Le carter formant bouclier comporte
une fente pour le passage de la scie.

Un dispositif de serrage de la blche, effectué au moyen d'un levier, Immobilise
la blche et, en outre, oblige |'ouvrier
4 conserver la main éloignée de la scie.
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Fig. 33. Fig. 34,
Scie 2 bOches a table. Scie A bOches a chevalet oscillant.

Scies a chevalet oscillant.

Pour les scies & biiches 4 chevalet oscillant, les prescriptions ministérielles sont
les suivantes :

e La partie travaillante de la scie sera protégée de telle sorte que le protecteur ne
dégage que Ja partie de la lame nécessaire au sciage et seulement pendant /e temps du
sciage.

Le mouvement du protecteur sera solidaire de I’avance de la blche.

En fin de sciage, le protecteur devra recouvrir automatiquement la partie de la lame
gu’il avait découverte., |

Si le protecteur de partie travaillante est constitué par des volets oscillants, un dispo-
sitif devra assurer leur retour rapide en position de sécurité;

2° En vue d’éviter la rotation ou le rejet de la blOche, le chevalet oscillont sera muni
d’un porte-bQches comportant une griffe de serrage maintenant la blche et servant égale-
ment de levier de manceuvre du chevalet.

Face au bé8ti, le levier sera disposé de telle fagon que sa manceuvre oblige I'opérateur
d se trouver en dehors du plan de la lame.,

— D

'Scies combinées a trongonner et a déligner.

Pour ces machines, la décision ministérielle prescrit :
La partie de machine utilisée pour le délignage devra répondre aux conditions ci-

dessous :
lo Le bec d’attaque du protecteur de la partie travaillante devra permettre le passage

du bois de 10 cm d’épaisseur sans exiger de réglage et étre congu de maniére 4@ assurer

une bonne visibilité du travail en cours.

Les éléments de protection devront étre fixés sur le b@ti ou sur le couteau diviseur et
assurer la sécurité dans les deux positions d’utilisation.

Dans le cas ot I’ensembie du protecteur est articulé d I’arriére de la lame, le poids de

celui-ci devra étre partiellement compense;
20 En vue d’éviter le rejet du bois, les scies de ce type doivent étre munies d'un couteau
diviseur placé a I'arriére de la scie et dans le méme plan et répondant oux conditions

prévues au paragraphe 3° de I'article 2.

SCIES CIRCULAIRES
A DELIGNER DE GRANDES DIMENSIONS

L'usage des scies circulaires & déligner de grandes dimensions est particuliére-
ment dangereux du fait de la taille trés importante de leur lame, Cette observation
s’applique notamment aux machines de cette catégorie destinées au sciage des
bois en grumes. _

De ce fait, I'installation et |’entretien de ces machines doivent &tre I"objet des
soins les plus attentifs. Les lames et dentures seront rigoureusement appropriées
au travail 3 effectuer, les machines étant prevues suffisamment robustes pour sup-
porter les efforts qui leur sont demandés.

L'affiitage des lames sera réguligrement entretenu, la lame étant maintenue rigous-

reusement plane,
La force motrice sera prévue nettement surabondante, principalement dans le

but d’éviter tout coingage accidentel de la lame.

Le coincage étant une source importante de dangers, il importe de bien connai-
tre la manceuvre a faire dans pareil cas :

Ne jamais essayer de décoincer la lame sous |"action de la force motrice. Au con-
traire, arréter le moteur et débrayer.

Ecarter les cdtés du trait de scie a ['aide de coins.

Reculer le chariot a la main.

Vérifier que la scie n’est pas voilee.
Procéder i la remise en route en réduisant au besoin |’avance du chariot.

S'assurer que le coingage n'est pas di 3 une force motrice insuffisante, une
avance trop grande, un mauvais choix de denture ou une scie émousseée,

Les scies circulaires de grandes dimensions ont fait |'objet d’un article spécial
qui a été ajouté a la décision fixant les principes de sécurité pour |"homologation

des scies circulaires :
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Fig. 35. — Scie circulaire de grandes dimensions.

« La partie non travaillante de la scie sera munie d'un protecteur rigide et résistant
interdisant I"accés aux dents de la lame :

a) dans la partie située au-dessus de la table ou du chemin de roulement. Toutefois,

un protecteur ne sera pas indispensable dans la mesure ot des parties fixes ou semi-

fixes interdisent "accés d la lame ou sl la partie non travaillante est inaccessible,

b) dans la partie située au-dessous de la table. Cette partie sera obligatoirement
protégée par deux flasques ou par un dispositif assurant une protection équivalente ».

Il est ensuite prévu la présence sur ce genre de machines de mécanismes divers
concernant son alimentation et obligeant I'ouvrier 2 se tenir éloigné des parties
dangereuses.

La décislon prescrit :

« La partle travaillante de la scle sera protégée :

a) pendant la mise en place de la grume ou de la piéce,

b) pendant le sciage, de telle sorte que le protecteur ne dégage que la partie de lame
nécessaire pour le sciage,

¢) en fin de sciage, de telle sorte que le protecteur recouvre automatiquement la
partie de la lame qu’il avait découverte ».

Aprés avolr prévu I’cbligation de munir la machine d'un couteau diviseur répon-
dant aux conditions déjd précisées, la décision énumére les prescriptions spéciales
relatives au dispositif d’avance automatique dont est souvent pourvue cette cateé:
gorie de machine

‘« Le dispositif d’avance mécanique du chariot sera congu de maniére telle qu’il y
ait impossibilité matérielle de le mettre en route involontairement. Le dispositif devra
permettre un arrét instantané du chariot tant d I"aller qu’au retour.

Les galets, roues et chemins de roulement devront étre protégés afin d’éviter tout
danger de blessures par écrasement.

La table ou le charlot mobiles mus la main devront étre munis d’une poignée. »

Les scies circulaires de grandes dimensions comportent en effet, le plus géné-
ralement, un chariot mobil* 3 gorge roulant sur des glissieres triangulaires.

Le dispositif doit comporter une forte poignée sur le c6té permettant a I'ou-
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vrier de bien placer sa main pour éviter qu'il ne la porte accidentellement sur les
glissiéres avec risque d’écrasement de ses doigts par les galets. Ceux-ci doivent
d'ailleurs &tre protégés par une tdle placée immédiatement en avant et en arriére
du galet. Sur certaines machines, cette téle est remplacée par un petit balai-brosse
qui nettoie constamment la glissiere.

« Indépendamment des prescriptions visées aux paragraphes précédents, les scies
circulaires @ déligner de grandes dimensions, d table fixe ou mobile ou d chariot mobile,

devront satisfaire aux dispositions complémentaires suivantes :
a) étre munies d’un débrayage irréversible si elles sont vendues avec un renvoi pour

commande par transmission,
b) étre munies d’une borne fixée au bdti pour une mise d la terre éventuelle de la

machine en cas de commande directe électrique. » |

La figure 35 représente une scie circulaire i déligner de grandes dimensions
réguliérement protégée. Elle est a chariot mobile, les organes de roulement étant
protégés. Un dispositif & volet coulissant assure la protection automatique de la

lame.
Une borne permet la mise a la terre de la machine.

SCIES CIRCULAIRES A COUPER EN TRAVERS

{ 2 décision du 11 mal 1943 a prescrit pour ces machines : .
« Les scies circulaires d couper en travers avec table, chariot ou dispositif mobiles,

gutomatiques ou non, d une ou plusieurs lames, devront étre protégées comme suit :
o La partie non travaillante de chaque lame sera munie d’un protecteur rigide et
r&sistant interdisant I'accés aux dents. d moins que des parties fixes ou semi-fixes de

a) dans la partie située au-dessus du plan de travail,

b) dans la partie située au-dessous du plan de travail. :

Le protecteur sera congu de maniére @ ne pas géner I'évacuation des sciures.

20 La partie travaillante de chaque lame sera munie d’un protecteur réglable sui-

~ vant la position de celle-ci et né dégageant que la partie nécessaire au sciage.

30 La table, le chariot ou le dispositif mobiles devront satisfaire aux conditions sui-

vantes : |
a) ils ne devront pas pouvoir basculer,
b) ils devront revenir automatiquement d leur position de départ, @ moins que la

partie travaiilante de la lame ne soit rendue inaccessible aprés le sciage,
¢) ils deyront, en outre, gtre munis d'une disposition interdisant tout contact avec

les dents en fin de course,
d) les galets de roulement devront étre protégés dfin d’éviter tout contact avec des

J [ement
corps étrangers encombrant le chemin de rou , |
e) étre munis d'une disposition interdisant tout contact des mains de I'opérateur avec

les dents en fin de sciage.
40 ’ensemble : parties fixes, mobiles et protecteurs, devra permettre un dégagement

facile des chutes.
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50 Les scies sur lesquelles I"avance des piéces d travailler s’effectue mécaniquement
devront comporter un débrayage permettant I'arrét de I'avance mécanique d n’importe
quelle position. Ce débrayage s’effectuera automatiquement sur la table ou le chariot
mobiles, lors du retour en position de chargement.

6° Les dispositifs d’alimentation automatique devront E€re disposés ou protégés
de fagon d ne pas provoquer de risques de cisaillement ou de coincement avec les organes
voisins.

7° Indépendamment des prescriptions visées aux paragraphes précédents, les scies
circulaires @ couper en travers devront satisfaire aux dispositions complémentaires sui-
vantes :

a) étre munies d’un débrayage irréversible si elles sont vendues avec un renvoi pour

commande par transmission, |

b) étre munies d’une borne fixée au bdti pour une mise d la terre éventuelle de la
machine en cas de commande directe électrique,

c) en cas d’alimentation automatique et d moins que la machine ne soit munie d’une
buse d’aspiration générale des poussiéres et sciures, les protecteurs devront permettre
I’installation d’une aspiration particuliére pour chaque lame ou groupe de lames. »

Les prescriptions de cette décision trouvent leur application dans des machines
dont les modéles différent sensiblement les uns des autres.

Dans les scies a couper en travers les plus courantes, le chariot est mobile et les
protecteurs de repos et de fin de course sont fixés sur lui. Un contrepoids de rap-
pel raméne la table et les protecteurs en contact avec la butée. Ce retour peut
également é&tre obtenu par gravité.

Fig., 36, — Scie circulaire a couper en travers.

itif de protection comprend une partie mobile
Parfois, la partie arriére du dispos p Rt e 4o

par rapport aux carters fixés au chariot afin de mie
partie travaillante de la denture (fig. 36).

Fig. 37. — Scie a couper en travers a plusieurs lames.

lusieurs lames; chaque lame
3 couper en travers comportent p _ :
e Bk g ion avec cape oscillante actionnée

doit étre protégée par un dispositif de protect
par le passage de la piece 3 scier (fig. 37).

SCIES CIRCULAIRES A DELIGNER AUTOMATIQUES

La protection de ces machines fait I'objet de V'article 13 de la décision du

|l mai 1953 :

|o Les lames devront étre protégées par des parties fixes ou semi-fixes de la machine
ou par des carters interdisant tout contact avec les dents.

soit munie d’une aspiration générale des poussiéres

la machine ne . :
I A Pinstallation d’une aspiration particuliere

et sciures, les protecteurs devront permettre
pour chaque lame ou groupe de lames.
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Fig. 38. — Scie circulaire a2 déligner autcmatique.

30 Les dispositifs d’alimentation : cylindres cannelés entraineurs, rouleaux pres-
seurs entraineurs et autres dispositifs d portée de I'opérateur seront munis d’une pro-
tection interdisant leur accés,

40 |e rejet des piéces ou des rognures sera interdit :
— soit par des couteaux diviseurs conformes aux dispositions de I'article 2, para-

graphe 3,
— soit par des cliquets de retenue ou par toute autre disposition assurant les mémes

conditions de sécurité.

S50 Indépendamment des prescriptions visées aux paragraphes précédents, les scies
devront satisfaire aux dispositions complémentaires suivantes :

a) étre munies d’un débrayage particulier au dispositif d’alimentation,

b) les engrenages et organes de commande seront enfermés dans des carters parfaite-
ment étanches aux sciures,

¢) étre munies d’une borne fixée sur le bati pour une mise éventuelle d la terre ».
Cette partie de la décision concerne des machines destinées a fabriquer en grande
production des piéces de sciage absolument droites quelle que soit leur longueur.
Les figures 38 et 39 concernent des machines 3 déligner automatiques de modéles

-
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Fig. 39. — Scie circulaire a déligner automatique
(lames au-dessus de la table).
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différents. Que les lames de scle soient disposées en dessous de la table ou au-dessus,
elles sont aisément protégeables par des carters, le dispositif d’entrainement auto-
matique facilitant d'ailleurs la protection de I'ouvrier contre un contact intem-

pestif de la lame.
L’accident par rejet du bois est plus i craindre. Une série de linguets ou cliquets

de retenue doit protéger les scieurs de ce danger.
Dans certaines déligneuses dont la lame tourne d’avant en arriere, le bois peut

étre projeté vers la sortie. Ce rejet peut étre évité par un dispositif de freinage
réalisé 2 I’aide d’un rouleau a contrepoids formant presseur, ~

SCIES PENDULAIRES

En outre des dangers communs aux scies ordinaires, les scies pendulaires pré-

sentent des risques spéciaux dus a leurs dispositions particuliéres.
C’est ainsi que la scie représentée figure 40, encore fréquemment en usage,
peut &tre dangereuse du fait du déplacement ae la scie vers I'ouvrier et du choc

provoqué par son retour brutal en arriére.
La décision ministérielle a prévu pour | es scies circulaires pendulaires et similaires

a avance non automatique :

1o [’ensemble de la machine devra étre congu de manidre @ satisfaire aux prescrip-
tions suivantes :
a) L’ensemble mobile devra &tre d’'un maniement facile;

b) La scie devra retourner outomatiquement et s'immobiliser d son point de départ;
c) Le déplacement de la lame devra étre lipité d la course maximum utile;

d) Le dispositif de manceuvre de I"ensemble mobile sera congu de telle maniére qu'il
en permette son maniement facile de chaque c8té de la lame.

20 La partie de la lame non utilisée pour le sciage sera munie d'un carter rigide et
résistant interdisant I’accés aux dents de la lame. |

30 La protection de la partie travaillante devra étre assuree comme suit :

a) La partie périphétique de la iame faisant face d I’opérateur devra €tre munie d’un
protecteur automatique ou éventuellement d’un protecteur réglable d la hauteur des bois
d scier; d’autre part, elle ne devra pas pouveir entrer en contact avec I"opérateur en fin
de course;

b) Le cBté de la lame opposé au poste de travail devra étre protégé s'il n'est pas rendu
normalement accessible.

4o Les scies susceptibles d’8tre utilisées pour Je délignage devront étre munies d'un

couteau diviseur ou d’un dispositif interdisant le rejet du bois.
La protection de la lame dans sa partie superieure au moyen d’un carter masquant
la scie jusqu'au point le plus haut de la partie inférieure utilisée, celle de la partie
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inférieure elle-méme étant réalisée par un protecteur pour la position de repos et
un autre protecteur pour celle de fin de course.

Une butée fixe doit limiter la course de la lame pour qu’elle ne puisse faire
saillie sur le devant de la machine.
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Fig. 40. — Scie pendulaire.
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Une chainette, distincte de celle du contrepoids, peut également assurer cette
sécurite.

Une butée doit également préserver des chocs produits par le retour en arriere
de la scie, celle-ci devant retourner automatiquement en arriére en se verrouil-

lant dans sa position d'arreét.
Les scies pendulaires a moteur individuel actionnant la lame, soit directement,

soit par |'intermédiaire d'une courroie, demandent une protection par des moyens
similaires (fig. 41).
Dans certaines scies pendulaires, I'articulation n'est pas au point haut de la
machine mais en son point bas. La machine est une scie pendulaire renversée.
Que le modéle de cette scie soit a chevalet ou 4 table, la lame doit étre pro-
tégée soit par un dispositif enveloppant entierement la lame (fig. 42) soit par un

carter inférieur et un carter supeérieur.

nllmmm"

‘ Sytéme de blocage de

la pédale en cours
de transport

Ressort de rappel
de /a [ame

Fig. 42. — Scie pendulaire renversée (lame au repos).

le mouvement alternatif de la scie peut d'ailleurs &tre obtenu au moyen de

mécanismes permettant une meilleure utilisation de la machine.
Dans la scie pendulaire paralléle (fig. 43) le bati supportant la scie se déplace au
Fig. 41, — Scie peﬁdulai re 2 moteur individuel. moyen d’un parallélogramme articulé donnant a la :icie un mouvement re.ectiligne.
Carter. couteau diviseur, poignée de manceuvre doivent assurer la sécurité de la

machine.
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Fig. 43. — Scie pendulaire parallele,

MACHINES SPECIALES

Les scies, représentées (figure 44) donnent également de grandes possibilités de

travail, la lame pouvant travailler dans tous les angles. |
Certaines scies de ce modéle comportent, en outre d'un carter fixe envelop-

pant la partie supérieure de la scie, un carter pivotant qui protége |'ouvrier d'un
contact de la partie travaillante de la lame. |

Il peut également étre prévu une béquille de blocage évitant le retour du bois en
arriére (fig. 45).

Le déplacement de la scie peut encore étre effectué par une avance hydraulique,

Le mouvement est alors actionné et réglé par une pédale.
Les lames de scie de ces machines doivent comporter comme toutes autres un

carter protégeant la lame et un couteau diviseur.

i i

\ bt

Scje circulaire a charioal

Fig. 44.

Il est A signaler enfin que les machines modernes spéciales pour caisseries, par-
queteries permettent maintenant des conditions de travail offrant de grandes garan-

ties de sécurité. Ce résultat est obtenu grice 4 une alimentation par amenage
automatique qui éloigne I'ouvrier des lames de scies et de la machine et donne la
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WM%""“““WM“ Détail d'un protecteur

e UM ‘111 automatique dune
' scie circulajre 3

chariot
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1 e Fig. 45.
.Ce dispositif comporte une béquille évitant le rejet,

v

ters les enveloppant complétement (fig. 46).

Fig. 46. — Raineuse en bout automatique.
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possibilité de protéger les outils, comme les organes de transmission, par des car-

;
!.

SCIES CIRCULAIRES PORTATIVES

Les scies circulaires portatives, de plus en plus employées pour les travaux les
plus divers, ne sont pas les moins dangereuses du fait de la manutention qu’elles
neécessitent constamment au cours du travail,

Elles doivent &tre protégées suivant les principes de la décision ministérielle :

|° L’ensemble de la machine devra étre congu de maniére d satisfaire aux prescrip-
tions suivantes :

a) La machine sera facilement maniable et son utilisation ne devra pas nécessiter
d'efforts anormaux :

b) Les poignées de conduite de la machine seront disposées de maniére telle que son
eéquilibre soit assuré pendant son utilisation et que, de ce fait, sa conduite soit aisée

¢) Les organes moteurs ou d’accouplement devront étre d [’abri de tout contact et
pouvoir fonctionner normalement,

2° La partie non travaillante de la scie sera munie d’un protecteur rigide et résistant,
Interdisant I’accés aux dents de la lame. |

Fig. 47. — Scie circulaire électrique portative (PEUGEOT Freéres).
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3o La partie travaillante de la lame sera protégée de telle sorte que le protecteur ne
dégage que la partie de la iame nécessaire au sciage et seuiement pendant la durée du
sciage,

Le protecteur devra &tre muni d’un dispositif la ramenant cutomatiquement a la posi-
tion de repos. ll devra entourer la lame sur toute la périphérie.

40 Les organes de mise en route devront étre disposés de maniére a éviter tout fonction-
nement accidentel.

Au cas od la machine ne comporte qu’'un seul organe de mise en route, toute action
cessant sur celvi-ci devra commander 'arrét de la machine.

50 Si la scie circulaire portative est construite de maniére @ pouvoir étre montée sur
socle ou établi, elle devra en outre, étre équipée et protégée de telle sorte qu’elie répond
aux prescriptions de Particle 2 de la présente décision.

Un carter fixe enveloppe la partie supérieure de la lame, sur la plus grande
longueur de la périphérie que le permet le travail demandé a |a machine.

La protection de la partie inférieure de la lame peut &tre réalisée au moyen d'un
carter mobile se relevant dans le carter supérieur sous l'action de la piéce de
bois a scier, la partie travaillante de la denture étant ainsi recouverte avant et apres
le sciage (fig. 47 et 48).

Les scies portatives actionnées par moteur électrique doivent comporter un
dispositif de mise a la terre, qu’il s’agisse d’une scie d’'atelier ou de chantier, ainsi
que doit le comporter tout appareillage électrique mobile. Par ailleurs les fils
d’alimentation doivent &tre sous cordon isolant de forte épaisseur,

Fig. 48. — Scie circulaire pneumatique portative
(Machines CHAMPION).
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V. — LES DIVERS MODELES DE PROTECTEURS

DES CONDITIONS D’ETABLISSEMENT DES PROTECTEURS
DE SCIES. CIRCULAIRES

Avant de décrire quelques dispositifs choisis parmi ceux qui ont fait I'objet
d’une décision individuelle de la Commission Ministérielle d’homologation, il
apparait nécessaire de rappeler les conditions devant lesquelles se trouvent les
constructeurs et utilisateurs pour résoudre le probléme de la protection des scies
circulaires.

Pendant longtemps, cette protection a été laissée uniquement aux soins des
utilisateurs eux-mémes. En dehors de la pose de carters sur la transmission, de
I’encoffrage de la partie de la scie située sous la table et d'un couteau diviseur evi-
tant les rejets, elle consistait en une cape de construction plus ou moins rudimen-
taire, appareil de fortune presque toujours réalisé en bois ou en materiaux peu
résistants ne permettant pas un usage régulier et intensif. Placée le plus souvent a
une trop grande hauteur au-dessus de la lame, elle n’empéchait que tres partielle-
ment le contact intempestif des doigts de I'ouvrier avec la partie travaillante de la
denture. Il existait bien des capots réglables en hauteur, mais dans la pratique, les
ouvriers négligeaient de les régler. Ainsi fixés trop haut au-dessus de la lame, ils ne
réalisaient qu'une protection illusoire. |

Mais, depuis une époque relativement récente, sous |'effet de la réglementation
précédemment rappelée, des dispositifs mieux établis, répondant plus préciseé-
ment aux prescriptions réglementaires, ont eté mis a la disposition des-utilisateurs.

Il faut noter, cependant, qu'al’usage, certains de ces protecteurs se sont montres
inférieurs aux résultats attendus, leur mise en pratique ayant révélé les insuffisances
ne permettant pas toujours leur maintien en service.

L établissement d'un dispositif doit, en effet, satisfaire a des conditions tres
nombreuses pour atteindre le but recherché.

Le dispositif doit tout d’'abord étre efficace dans son principe, afin qu’il puisse
jouer le réle qui lui est demandé, et il doit présenter des qualités de robustesse
telles qu'il puisse résister aux divers efforts auxquels il sera soumis.

Le protecteur doit également s’imposer a |'usager par des qualités de mania-

 bilité et d’agrément. Pour étre accepté, il ne doit pas provoquer une fatigue sup-

plémentaire ni rendre le travail inconfortable. ll faut, en outre, qu’il ne ralentisse

pas I"ouvrier dans son travail.
L'efficacité de principe est pour le protecteur la qualite fondamentale, celle
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qui doit lui permettre de remplir sa mission. Dans le cas de la scie circulaire, celle-ci
est particulierement complexe. Si le dispositif de protection n’est pas convenable-

ment dessiné, par ses formes et par ses dimensions incomplétement étudiées, il
peut ne pas empécher |'accident de survenir.

Il faut tout d’abord que l'ouvrier n’ait pas la possibilité d’entrer en contact
avec la lame. Si cette condition est facile 4 réaliser quand la machine est au repos,
ou tourne a vide, le probléme est difficile 2 résoudre quand la cape est en mou-
vement sous |'action de la piéce a scier. |

Les protecteurs doivent, en outre, pouvoir étre facilement réglés, car le pas-
sage du sciage d'une piéce a une autre présentant des dimensions différentes doit
se faire sans qu'il en résulte pour I’ouvrier un retard dans son travail, toute augmen-
tation dans la durée du fagonnage des piéces a scier conduisant au rejet du pro-
tecteur,

Les dispositifs doivent &tre, a-t-il été dit, essentiellement robustes. Bien fré-
quemment, c'est leur fragilité qui a entrainé I'impossibilité de s’en servir d’une
maniére durable. Cette robustesse est donc une qualité essentielle.

La réalisation de toutes ces conditions réunies explique les difficultés que les
constructeurs ont rencontré pour munir les scies circulaires de dispositifs appro-
priés qu’il s'agisse des machines livrées par eux, toutes protégées, ou des pro-
tecteurs pouvant &tre montés sur les machines déja en service.

Parmi les dispositifs que la Commission Ministérielle a homologués, certains se
composent d'une simple cape oscillante. Si des réalisations de ce genre peuvent
assurer la protection de certains travaux, ils ne résolvent le plus souvent qu’impar-
faitement la sécurité relative a la partie travaillante de la lame quand celle-ci est
en action. A la fin du sciage, la cape ne retombe pas immédiatement entre la den-
ture et les doigts de |'ouvrier.

D’autres protecteurs comprennent, en outre de cette cape, un volet oscillant
qui protége de la denture dés que I’extrémité de la pidce de bois a dépassé les dents
travaillantes.

Il a été homologué également des protecteurs d’'un mécanisme plus compliqué
réalisant plus rigoureusement que les précédents les conditions prescrites par la
décision d’homologation, la partie de la lame n’étant dégagée que strictement
pendant le temps du sciage, le mouvement du protecteur étant solidaire de |'avance
de la piéce et la partie découverte de la denture étant recouverte automatiquement,

Un protecteur réalisé par un appareil d'une certaine importance et plus ou
moins compliqué ne peut cependant convenir  tous les genres de travaux que com-
porte |'Industrie du Bois. |l faudra donc, que |'utilisateur choisisse parmi les dis-

positifs de protection celui réalisant le maximum de sécurité compatible avec les
possibilités du travail 2 exécuter.
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SCIES A TABLE DE TYPE COMMUN
Protecteur « Pégase » des Ets OGIER-BOUDOUL et Cie (fig. 49).

Le protecteur représenté consiste en un simple carter en métal léger ajouré.
Avant le sciage, la partie de la lame au-dessus de la table est entiérement recou-

verte. A |'attaque, la piéce de bois souléve le carter, ce qui lui permet de rencon-
trer la lame. A cet effet, la partie inférieure avant du carter est en forme de rampe
inclinée par rapport 2 la table de la machine. En cours de sciage, le carter reprend
sa position horizontale et, en fin d'opération, le nez du carter bascule et vient

recouvrir |'avant de la lame.
Le protecteur comporte un support se vissant contre le rebord de la table de la

machine ou sur la table elle-méme. On réalise le réglage de la position du protec-
teur grice au coulissement des tubes verticaux et horizontaux dans une noix double.

Le carter est évidé pour permettre a |'ouvrier de suivre son travail.
L’emploi de ce dispositif permet |’installation sur la table du couteau diviseur.

Il doit &tre complété par une protection de la partie de la lame située au-dessous

de la table de la machine.
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Fig. 49. =
Protecteur
Ogier-Boudoul
(Pégase).

Ce dispositif est destiné i protéger les lames de petites scies circulaires dans les
ateliers d’ébénisterie, de boissellerie, de découpage de métaux légersou de matiéres

plastiques.
Ce protecteur a fait I'objet d’une homologation ministérielle en date du

23 mai 1951.
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(fig. 50).

Ce protecteur comprend une cape protectrice recouvrant le dessus et [’avant
de la lame. Cette cape se termine a sa partie inférieure avant par un volet mobile

destiné a protéger la partie travaillante de la lame, la cape étant réglée en hauteur

Protecteur « Mercure » de la Sté OGIER-BOUDOUL et Cie

de fagon a laisser passer sous elle les piéces de bois 3 scier.

Fig. 50. — Protecteur Ogier-Boudoul (Mercure).

La cape et le volet sont formés chacun de deux flasques vissés sur un levier
qui peut pivoter autour d’une articulation, celle-ci permettant de faire varier la
position de la cape avec le diamétre de la lame utilisée.

D’autre part, un cliquet mobile dans une crémaillére permet un réglage rapide
du dispositif en hauteur.

L'ensemble du protecteur et de ses organes de réglage est monté sur un sup-
plclnrt en fers profilés qui se fixe soit 2 un mur, soit a un plafond, soit sur la machine
elle-méme.

Un couteau diviseur et la protection de la partie de la lame située sous la table
doivent compléter la sécurité assurée par le dispositif.

Ce protecteur a fait/ "objet d’une homologation ministérielle définitive en date
du 20 avril 1948.
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Protecteur PUT des Ets GUILLIET (fig. 51).

Ce protecteur en tdle, couyrant entiérement, en dehors du sciage, la lame de
scie, présente, A sa partie avant, une rampe inclinée par rapport 3 la table de la
machine. A I'attaque, la piéce de bois souléve le carter, ce qui lul permet de ren-
contrer la lame.

Il est équilibré par un ressort réglable de fagon & n’offrir qu'une résistance négli-
geable lors du passage des bois. Un systéme d’accrochage maintient le protecteur

relevé quand on remplace la lame.
Des lumiéres situées a I'avant et sur les cotés permettent de suivre le travail de

sciage.

Li protecteur est fixé par deux vis au bord arriére de la table. |l peut s’adapter
aux anciennes machines en service.

L’emploi de ce dispositif permet I'installation sur la table d’'un couteau divi-
seur. |l doit &tre complété par une protection de la partie de la lame située au-des-

sous de la table de la machine.
Ce protecteur a fait I'objet d’une homologation ministérielle en date du

23 mai 1951.

Protecteur PUV des Ets GUILLIET (fig. 52).

Ce protecteur en tdle couvre entiérement, en dehors du sciage, la lame de scie,

Il comprend, en outre d'une cape protégeant la partie supérieure de la lame,
deux joues mobiles placées 3 I'avant du protecteur, leur écartement permettant
la visibilité du travail.

Il est articulé sur un axe fixé 3 'a table au moyen de deux vis. |l peut se relever
ou s'abaisser sans effort 2 la demande du travall grice a une friction qui assure une
grande stabilité dans toutes les positions. |

A I’attaque, la partie mobile, i I"avant du protecteur, se souléve et reste en
contact avec le bois 2 travailler, Elle empéche la main de I'ouvrier de rencontrer

les dents de la scie.
Aprés le passage du bois, cette partie mobile retomoe sur la table de la machine

masquant la partie tranchante de la lame,
Le réglage de la cape protectrice se fait trés rapidement, sans I"obligation pour

I'ouvrier de se servir de clé. Ce protecteur peut s’adapter trds facllement aux

anciennes machines en service.
L’emploi de ce dispositif permet I’'installation sur la table d’un couteau divi-

seur. Il doit &tre complété par une protection de la partie de la lame située au-

dessous de la table de la machine.
Ce protecteur a fait I'objet d'une homologation ministérielle en date du

23 mai 1951.

Protecteur de M. CARN (fig. 53).

Le protecteur proprement dit de ce dispositif es une réglette en plexiglass
épais renforcée de duralumin et mobile en hauteur qui protéga Vouvrier de la partie
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Fig. 51.
Protecteur PUT Guilliet.

—0-
@1 ‘Hiﬁhﬁ.l_l—la—___—-

\‘|‘MW.?.J 51U 'mj@;j;f £Je

LLDE
gl

_ m%mmmlupmmmmmmi" \' J ‘

Fig. 52. G J T

Protecteur PUV Guilliet. \

Fig. 53.
Protecteur Carn.
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cravaillante de la lame dont elle est distante de | cm environ. En bas de la réglette,
un pied triangulaire permet le sciage en travers.

Deux carters pivotants formant d’ailleurs déflecteurs de poussiéres, recou-
vrent la lame au-dessus de la table. Un couteau diviseur compléte la protection.

La réglette et le carter avant sont commandés grice a I’intermédiaire d'une
chaine et d’une poulie élévatrice, par un levier cranté qui est actionné lui-méme
par la piéce de bois quand elle est présentée a la machine.

En cours de sciage, le levier cranté glisse sur le bois en déplagant, d'une hauteur
égale 2 |’épaisseur du bois, le carter avant et la réglette qui retombent automatique-
ment a leur position initiale aprés le sciage.

Le mouvement de protection est ainsi solidaire de I’avance de la piéce de bois,
I'appareil prenant sa position de protection automatiquement suivant I’épaisseur
de la piéce a scier.

Le levier cranté empéche le retour intempestif du bois en arriére. Dans le cas
ol le travail nécessite ce retour, un goujon placé en bas de la réglette permet de
la relier au carter avant et de la fixer en hauteur, le carter actionnant alors la réglette
dans la manceuvre de retour.

Un support en tube soudé renforcé sur lequel coulisse une noix double permet
de placer le dispositif au-dessus de la lame. Ce support peut &tre fixe sur la machine,
au plafond ou a un mur.

Ce protecteur a fait I'objet d'une homologation ministérielle en date du

23 décembre 1950.

Protecteur de M. P. CANIOT (fig. 54).

Le protecteur comporte 2 flasques qui couvrent les dents de la partie travaillante
de la lame et un bras protecteur articulé qui se place en avant de la denture pendant
le sciage avec, a son extrémité, un galet qui roule sur la piece de bois en cours de
travail.

Ces flasques et ce bras forment avec des bielles articulées, deux verticales et
deux inclinées, un systéme déformable monté sur une piéce de bois horizontale,
fixée elle-méme i un couteau diviseur qui relie I'ensemble du protecteur a la table
de la machine.

Le couteau diviseur se fixe en effet sur la table de la scie au moyen de 2 équerres
vissées,

La pidce de bois horizontale comporte une glissiére permettant le réglage du
protecteur suivant le diamétre de la scie.

Des rainures ménagées d’une part dans les flasques et la monture en bois, et
d’autre part, dans les deux systémes de bielles, permettent le mouvement des
piéces du protecteur les unes par rapport aux autres. Des petites roulettes métal-
liques facilitent le glissement des bielles et leur arc-boutement.

Un ressort de rappel raméne les bielles verticales dans leur position normale
aprés sciage.

Sous la pression de la piéce de bois a scier, les bielles verticales et les flasques
reculent et se soulévent. Le systéme déformable fait baisser le bras horizontal qui
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roule sur le bois 4 scier, ce bras s’interposant entre la lame de scie et la main de
I'ouvrier pour former garde-main.
Sous la poussée du bois, les bielles verticales relévent les flasques jusqu’au moment

ou leur distance a la table de la machine est égale a I’épaisseur de la piece de bois
a scier.

vailler et favoriser |’abaissement rapide du carter aprés passage de la piéce a scier,

Quand la piéce de bois est présentée pour le sciage, elle souléve le bras coudé, i
puis elle provoque le déplacement angulaire du carter autour de son bord de sortie.

Ensuite, la piéce de bois souléve le carter en provoquant un pivotement autour J
de son bord d’entrée qui s’appuie sur elle. Le carter se pose alors sur la face de la |
piéce de bois opposée a celle reposant sur la table. Puis, le carter pivote en sens - '

|
I
|

contraire autour du bord arriére en se rabattant en avant de la lame. - "

Auparavant, le bras coudé est retombé devant les dents travaillantes dés que la 3
piéce de bois les a dégagées. Iy

En fin d’opération, le dégagement de la piéce de bois permet au carter de se '
déplacer angulairement autour du bord d’entrée, ce qui le ramene dans sa posi- | |
tion initiale au contact de la table.

Les parties non travaillantes et travaillantes de la denture sont donc protégees
avant, pendant et apreés le sciage.

Le dispositif est complété par un couteau diviseur fixé a la table.

En outre, un capot doit étre prévu pour protéger la partie de la lame situee sous .
la table. i

La partie avant du carter étant en plexiglass |'ouvrier peut voir et suivre son travail.

Ce protecteur a fait I'objet d’'une homologation ministérielle définitive en date

du 20 avril 1948,

Fig. 55. — Protecteur Duchéne.

Fig. 34. — Protecteur P, Caniot.

Les bielles inclinées, suivant le mouvement des flasques, entrainent le bras pro-
tecteur qui tombe en avant de la scie sur la piéce de bois.

Un capot doit compléter le protecteur pour prevenir le contact avec la partie
de la lame située sous la table.

Ce protecteur a fait 'objet d’une homologation ministérielle en date ' du
: 20 avril 1948,

Protecteur de M. DUCHENE (fig. 55).

Ce dispositif comporte principalement un carter en téle avec partie avant en
plexiglass et un bras coudé pourvu d’un bec dont la pointe inférieure s’appuie au
repos sur la table un peu en avant du bord antérieur du carter. Le bras s’articule
sur un axe fixé a la partie arriére du carter.

L'ensemble, carter et bras, est mobile car il est articulé sur un systéme de biel-
lettes et leviers formant un parallélogramme déformable relié lui-méme. par |'in-
termédiaire de barres coulissant dans des douilles, 2 un support fixé sur la table.

Un ressort s’ajoute au poids du protecteur pour I"appliquer sur la piéce a tra-
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Protecteur des Ets MOUZON fréres (fig. 56).

Ce dispositif se compose d’un carter et de volets mobiles qui protégent la partie
de la lame située au-dessus de |a table, les volets assurant la protection de la partie

travaillante de la denture.

Le carter est mobile autour d’un axe constitué par la partie horizontale d’une

tige coudée reliée au biti de la scie et réglable en hauteur.

Fig. 56. — Protecteur Mouzon.

L'extrémité avant du carter a la forme d’'un bec afin de faciliter I'entrée de |a
piéce de bois a travailler. Au cours du sciage, le carter repose sur elle, les dents
de la lame qui ne sont pas en contact avec la piéce de bois étant ainsi recouvertes,

Les volets protégent la partie travaillante de la lame en retombant sur la table
dés que la piéce de bois a dégagé cette portion de la lame de scie.

Un couteau diviseur assure la protection de la partie arriére de la lame et celle
du rejet de la piéce de bois dii 4 son serrage contre la scie.

Un capot doit protéger la partie de la lame située sous la table.

Un protecteur de ce modéle a fait |'objet d’une décision d"homologation minis-
térielle en date du 23 janvier 1951.
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Protecteur de M. ). LACHIEZE (fig. 57).

Ce protecteur d'un fonctionnement trés simple comprend un sabot en meétal

léger et deux bas-volets latéraux en méme matiere.

Le sabot pivote autour d’un axe fixé au couteau diviseur, ce mode de fixation

laissant libre la table de la machine.
Les bas-volets oscillent autour d’un axe fixé a la partie arriére du sabot et cou-

lissant sur lui.

Le sabot est fixé par un écrou i oreille 2 une hauteur variable avec |'épaisseur
du bois & scier. Les bas-volets se soulévent au passage de la piéce de bois, puis
retombent derridre elle, assurant ainsi la sécurité de |'ouvrier,

Le sabot est muni a la partie supérieure d’un-écran en plexiglass pour permettre
la visibilité du travail, Les bas-volets peuvent également &tre de la méme matiére

Le protecteur a fait I’objet d'une homologation ministérielle en date du 24 octo-

bre 1951.

Fig. 57. — Protecteur J. Lachieze.

Protecteur des Ateliers BOYER (fig. 58).

Ce protecteur comporte une cape qui se place au-dessus de la lame a une hau-

teur facilement réglable suivant |'épaisseur de la piéce a scier.

Un volet mobile articulé sur cette cape protége la partie travaillante de la den-
ture aprés le sciage. Un autre volet mobile fixé a |'arriére de la cape assure la pro-

tection de la partie arriére de la lame.

Un couteau diviseur et un carter grillagé placé sous la table complétent la pro-

tection de la lame.

Ce protecteur a fait I'objet d’une homologation ministérielle en date du

2| février 1952.
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Boyer.

Protecteur des Ets GRAS (fig. 59).

Ce dispositif comprend un carter de protection de la partie supérieure de la
lame et un presseur protecteur. Le carter est articulé sur un support permettant

son réglage 3 hauteur au-dessus de la table et sa fixation sur la machine.
Le carter comporte une lumiére de vision donnant a 'ouvrier une bonne visi-

bilité de son travail et un déflecteur le protégeant des poussiéres.

Le presseur protecteur, articulé sur la cape, se souléve au passage de la piéce a
scier et retombe devant les doigts du scieur aprés sciage. Un ressort de rappel lui
permet de faire pression sur la piéce de bois. Le presseur comporte deux lévres,
I’'une pouvant étre enlevée afin de rendre possible le travail au guide.

Un couteau diviseur compléte la protection au-dessus de la table.
Le protecteur a été |’objet d'une homologation ministérielle en date du 2 mai 1950.

Fig. 59.

Protecteur Gras.
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Protecteur des Ets JOUBERT-TIERSOT (fig. 60).

- Le protecteur est constitué par deux pieces articulées, une cape et un volet,
| telescopant I'une dans I’autre, I’ensemble étant supporté soit par une ferrure soli-
| dement reliée au biti de la machine, soit au couteau diviseur, solution qui a I’avan-
tage de laisser libre la table de la machine.

Le support comporte une lumiére dans laquelle se déplace I’axe autour duquel
pivote le volet antérieur du protecteur. L’axe comporte a cet effet un galet qui roule
sur une rampe ménagée dans la lumiére.

Sous la poussée du bois, le volet antérieur s'engage a I'intérieur de la cape.
Puis, le volet présentant 2 |a pidce de bois une face taillée obliquement pivote autour

.. Fig. 60. — Protecteur Joubert-Tiersot.

de son axe et se souléve grice au roulement d’un second galet sur une rampe de la
ferrure,

En se soulevant, le volet entraine la cape qui repose sur elle, ce qui permet a la
piece de bois d'entrer en contact avec la scie.

La lumiére pratiquée dans le support est d’une longueur calculée pour limiter
I"avance du volet jusqu’a une faible distance de la lame pendant le sciage. Avant la
fin du sciage, le bois échappant le volet, celui-ci retombe sur la table masquant la
partie travaillante de la denture alors que la lame est encore engagee dans la piéce

a scier. L’ouvrier est ainsi mis dans I"obligation de ne finir le sciage qu’en poussant
la piéce de bois par ses flancs.

Ce protecteur a fait I’objet d’une homologation ministérielle en date du 19 fé-
vrier (951,

SCIES A TABLE DE GRANDES DIMENSIONS
Protecteur des Ets PANHARD et LEVASSOR (fig. 61).

Ce protecteur, destiné i assurer la sécurité du travail sur les scies circulaires
de grandes dimensions i chariot, se compose :

— d’une plaque fixe F soutenue par une potence rattachée au biti, : Fig. 61. — Protecteur Panhard et Levassor.
— d'une plaque G pivotant en O sur la plaque fixe, ]

— d'une tdle protectrice T glissant sur la plaque pivotante.
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Cette tble, placée tout contre la scie du c6té de I"ouvrier, forme un écran pro-
tecteur efficace ne génant pas la visibilité du travail 3 effectuer.

La piéce fle bois 4 scier étant poussée vers la scie rencontre le petit cylindre que
comporte I'extrémité de la tdle protectrice. Celle-ci se souldve en glissant sur la
plaque pivotante tout en s’appuyant sur le talon C de cette piéce.

La piéce de bois étant sciée, la téle protectrice retombe en reprenant sa posi-
tion initiale,

Puis, le chariot reculant, la piéce de bois fait basculer I’ensemble de la partie

mobile du protecteur autour de O et 3 la fin du recul du chariot le protecteur
prend de nouveau sa position initiale.

Ce dispositif a fait I’objet d’une homologation en date du 23 mai 195].

Protecteur BARDET-MARQCOL (fig. 62).

Ce dispositif est également destiné 3 protéger des scies circulaires de grandes
dimensions.

Il se distingue par une trés grande facilité de réglage, sa position pouvant étre

modifiée instantanément par le scieur 3 chaque changement de dimensions de la
piéce a scier. '

Ce dispositif a fait I’objet d’une homologation en date du 20 avril 1951.

Fig. 62. — Protecteur Bardet-Margqcol.
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SCIES A BUCHES

Protecteur de M. MALINEAU (fig. 63).

Ce dispositif comprend :

I Un carter de protection comportant deux méchoires ouvrantes qui s'écar-
tent au passage de la biiche a scier et se referment aprés le sciage,

2° Une main d’acier, c’est-a-dire une griffe fixée a un bras de levier qui
maintient la piéce de bois dans le fond du chariot.

Quand la scie tourne a vide, toute sa denture est protégée et il y a impossibilité
d’entrer en contact avec elle, méme latéralement.

i
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Fig. 63. — Protecteur Malineau.

La partie non travaillante est entiérement protégée quand la scie travaille.

La partie travaillante découverte dans tous les cas au strict minimum se trouve
protégée par la biiche en cours de sciage et par les taquets d’ouverture en fin de
sciage. |

Le carter est formé de 2 méichoires creuses semi-annulaires pivotant autour de
2 axes fixes placés A la partie postérieure de la machine. Elles sont accouplées par
un systéme de biellettes les obligeant a se mouvoir tout d’abord systématique-
ment, puis différentiellement par rapport au plan de contact au repos des deux
machoires. A l|'avant de chaque michoire est soudé un bec incurvé.

La machoire supérieure est découpée, un départ de tubulure assurant |’'ensa-
chage de la sciure automatiquement.

Le dispositif destiné 2 maintenir les biiches a scier dans le fond du chariot com-

~_prend une griffe fixée a2 un bras de levier tourillonnant autour d’un axe paralléle
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au bord arriére du chariot, le bras du levier se terminant par une poignée de
manceuvre sur laquelle s’exerce |'effort de I'ouvrier.

La biiche a scier est engagée entre les deux becs qu’elle écarte de son épaisseur,
les deux machoires s’ouvrant tout d’abord simultanément; puis, la michoire su pé-
rieure continue seule a s'ouvrir,

En fin de sciage, les michoires se referment d'elles-mémes sous |’effet de la
pesanteur, la machoire supérieure étant plus lourde que la michoire inférieure.

Le sciage est effectué sans que I'ouvrier ait i appliquer la main sur la biiche.
La main gauche s’appuie sur le bord avant du chariot et le fait avancer tandis que
sa main droite, par simple pression sur la poignée, contribue 3 maintenir solide-
ment la blche dans le fond du chariot.

Ce protecteur a fait |'objet d'une homologation ministérielle définitive en date
du 20 avril 1948.

Protecteur de M. DUCHENE (fig. 64).

Le dispositif décrit précédemment sous ce titre parmi les protecteurs de scies
circulaires a table de type commun trouve son emploi dans les scies 3 bliches i
chevalet oscillant, ces machines pouvant d’ailleurs, dans certains cas, fonctionner
alternativement comme scie 2 table ou comme scie i biiches. La table est relevée
quand la machine doit fonctionner en tant que scie a biiches.
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LT / Protecteur
/ Duchéne.
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Lorsque la machine sert de scie 2 biches, le protecteur repose sur le carter infé-
rieur de la scie.

Ce protecteur a fait I’objet d’une homologation définitive en date du 20 avril 1948.

T

Protecteur des Ets PELTIER-LAIGLE (fig. 65).

Le dispositif comprend :
lo 2 flasques en tdle solidement entretoisés sur leur pourtour, les parties

supérieures de ces flasques étant fixées par boulons sur les parties inférieures.
2° Un segment de boitier formant un nez de protection mobile autour d'un
axe de pivotement fixé i I'extrémité d’une jambe de force boulonnée elle-méme
sur une patte de fixation de I'arbre monobloc.
Le nez de protection mobile autour de son axe comporte un galet commandé

par une barre de relevage qui fait partie du chevalet et se meut avec lui.
Le chevalet est muni d’une chaine de retenue fixée au chéssis de la machine.

. En outre des carters, le dispositif comprend une griffe trés robuste en fonte

munie d'une poignée.
La biiche étant placée sur le chevalet, elle y est maintenue par la griffe, puis

elle est poussée vers la lame.
Au cours du sciage, le nez de protection suit la biiche par son bord inférieur,

Fig. 65.
Protecteur
Peltier - Laigle.

Déta)l de la commande du
protecteur
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cé mouvement ne laissant pas d’intervalle permettant I’accés 3 la lame. Le nez vient
recouvrir la lame en fin de sciage sous I'action de son propre poids.

Ce dispositif de protection a fait I’objet d’une homologation ministérielle en
date du 9 juillet 195I.

Protecteurs des Ets MOUZON fréres (fig. 66).

La figure représente la protection d’une scie 2 biiches pouvant également étre
utilisée avec une table basculante.
- Ce dispositif comporte la protection de la lame dans sa partie inférieure, sous
la table, quand celle-ci est rabattue, celle de la partie supérieure de la lame et,
au moyen d'un volet mobile, de la partie travaillante.

Une griffe assure le maintien de la biiche dans le chevalet oscillant.
Ce dispositif de sécurité et ceux analogues prévus pour divers genres de scies
ont été |"objet d’homologations ministérielles en date du 23 janvier 1951.

Protecteur de la Sté PRATICA (fig. 67).

Dans ce dispositif, la lame de scie est protégee, dans sa partie inférieure, par un
protecteur fixe et, dans sa partie supérieure, par un carter coulissant sur lequel
est fixé un élément de protecteur oscillant.

Le protecteur peut s’appliquer sur les scies i biiches & chevalet et sur les scies
a blches a table.

Dans le modéle a chevalet, ce dispositif comporte :

19 Une cape coulissante en téle d’acier protégeant la partie supérieure de la lame.

2° Un élément de protecteur oscillant mobile autour d'un axe horizontal soli-
daire du premier carter.

3° Un protecteur fixe inférieur fixé au biti et protégeant la partie inférieure de
la lame.

Le protecteur supérieur est solidaire du chevalet et articule sur lui. Il coulisse
sur un galet tournant dans des glissiéres ménagées dans les parois du carter.

L'axe du galet de roulement est supporté par des ferrures appropriées qui se
fixent au béti de la machine.

Le chevalet oscillant sur un axe inférieur est rappelé automatiquement en arriére
sous |'action d’un ressort de compression. | comporte une machoire a griffes
fixe et une machoire i griffes mobile, celle-ci étant munie d'un ressort de tension.

La blche 2 scier étant placée entre les protecteurs oscillant et coulissant, elle

est maintenue entre les griffes par le ressort de tension. L'ouvrier appuyant sur
le chevalet qui commande simultanément le déplacement du protecteur coulis-
sant, la biiche est poussée contre la lame.

Le protecteur mobile découvre la lame au fur et 3 mesure de |’avancement de

la biiche. Lorsque la lame débouche de la bliche, elle se trouve protégée par le
protecteur oscillant,

La bliche étant ramenée en arriére, le ressort de compression oblige le pro-
tecteur a revenir i sa position initiale.

La lame se trouve ainsi &étre constamment protégée dans ses parties non travail-
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Fig. 6/.
Protecteur Pratica.

i P

Fig. 66, ; .
Protecteur Mouzon, |
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lantes et travaillantes, que la machine soit dans la position de repos ou dans celle
de travail.
n Le dispositif s’applique également au modéle de scie a biiches a table. Il est prévu
a cet effet 4 ferrures qui prennent appui sur la table sur laquelle elles se fixent par
4 boulons.
Le fonctionnement du protecteur est le méme que celui précédemment décrit.
Quand il s’agit de refendre des planches ou des plateaux au moyen d’une machine
munie de ce dispositif, on fait coulisser le protecteur dans une lumiére verticale
meénageée dans sa monture de fagon a laisser un espace au-dessus de la table un peu
supérieur a |’épaisseur du plateau. Le protecteur ne coulisse pas; seul le plateau
avance,

Les dispositifs de ce modéle ont fait I’objet d’homologations ministérielles en
date du 9 juillet 1951,

Protecteur des Ets LANG FERRY et C!° (fig. 68).

Dans ce dispositif, la partie supérieure de la lame est protégée par un volet
fixe pour sa partie arriére et par un volet mobile pour sa partie avant travaillante.

La partie inférieure de la lame est protégée par un autre volet fixe.

La bliche est maintenue dans le chevalet par un presse-biiche.

Ce protecteur, ainsi que celui du méme genre pour scie a trongonner les biiches

a chevalet et a table basculante, a fait ’objet d’homologations ministérielles en date
du 23 mai [1951.

Protecteur de M. J. BOUILLET (fig. 69). ..

L’ensemble du protecteur représenté concerne une scie utilisable, soit comme |

scie 4 biiches i chevalet, soit comme scie a table.

Le dispositif comprend : |
— une protection de la partie inférieure de la lame, celle-ci étant sous la table

quand elle est rabattue,
— une protection de la partie supérieure de la lame, une partie du protecteur

étant fixée et I’autre mobile. Un secteur oscille en effet au passage de la blche
placée sur le chevalet ou de la piéce de bois poussée sur la table. |l est ramené apres
sciage dans sa position initiale par un ressort 4 boudin réglable.

Une griffe pivotante assure le maintien de la blche sur le chevalet.

Ce protecteur a fait I'objet d’une homologation ministérielle en date du |5 fé-

vrier 1949,

Protecteur de la Sté Nouvelle des Moteurs QUENTIN (fig. 70).

Dans ce dispositif, un méme carter fixe enveloppe tout I’ensemble de la lame,
sa partie travaillante étant seule protégée par un secteur mobile.

Fig. 68.—Protecteur Lang Ferry.
Fig. 69. — Protecteur J. Bouillet,

51

Fig. 70. — Protecteur de la Sté Nouvelle des Moteurs Quentin.

Le chevalet oscillant comporte une griffe maintenant la biiche.
Ce dispositif a fait I'objet d’une décision ministérielle d'homologation en date

du [°F juin 1950,
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Protecteur de la Cie Industrielle de I’QOuest (fig. 71).

Le protecteur est constitué par :

1 Un protecteur inférieur fixe formé de deux flasques,

2° Un protecteur inférieur mobile couvrant la partie travaillante de la lame,
un ressort de rappel commandant sa fermeture automatique.

3° Un couteau diviseur réglable.

4° Deux protecteurs supérieurs mobiles formés chacun de 2 flasques et fixés
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Fig. 71, — Protecteur Clipeus, de la Cle Indie de I"Ouest.

sur le prolongement du couteau diviseur, un ressort facilitant et adoucissant le
mouvement de ces protecteurs. ~ |

La biche étant placée dans le porte-biches du chevalet, elle y est maintenue
par le levier a griffes grice i une biellette 2 excentrique.

] ~

| L'avance de la bliche provoque I’ouverture de la partie mobile du protecteur
| nférieur et souléve la partie avant du protecteur supérieur.

Apres le passage delabiiche, les protecteurs, inférieur et supérieur,sont ramenés
a leur position initiale sous I’action respective des ressorts et, également, pour les
carters supeérieurs, sous |’action de leur poids.

— 8 —

Le protecteur arriére ne fonctionne qu’'en cas de sciage de planches et de ma-
driers, le dispositif étant alors monté sur table fixe ou basculante.

Application aux scies circulaires a table.

Le dispositif est applicable dans le cas des scies a bliches a table.
Le fonctionnement est le méme. Un couteau diviseur évite le rejet de la piéce.

Quand l|a table de la scie a protéger est mobile, il y est ménagé une lumiére per-
mettant le passage a travers la table du dispositif de protection. La fixation latérale
des protecteurs étant impossible du fait du mouvement de la table, il a été réalisé
une fixation axiale sur le couteau diviseur formant alors support des parties mobiles

des protecteurs.
Ce dispositif de protection a fait |'objet d’'une homologation ministérielle en

date du 22 janvier |951.

Protecteur des Ets CHERY-DION (fig. 72).

La machine représentée étant une scie a trongonner pouvant fonctionner, soit
avec chevalet oscillant, soit avec table basculante, des carters sont prévus proté-

geant |'ouvrier dans les deux sortes de travaux.
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Fig. 72. — Protecteur des Ets Chéry-Dion.

Ce dispositif a fait |'objet d’une homologation ministérielle d’homologation en
date du 24 octobre [951. '
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Protecteur de M. R. GROLLIER-BARON (ﬁg 73).

Dans le cas ou le retour du bois en arriére est nécessaire, un mentonnet permet ) J

le relevage simultané des développantes.
Ce protecteur a fait |"objet d’une décision ministérielle d'homologation en date = |

du |2 septembre [951.

Ce protecteur pour scie & tronconner les bliches pouvant également scier en
long sur table comprend des carters inférieur, supérieur et arriére fixes et des
volets supérieur et inférieur mobiles.

, Le chevalet est muni d’une griffe immobilisant les biiches et évitant leur rotation.
1 Le protecteurafaitl’objet d’une décision d’homologation en date du 24 octobre 1951.

Fig. 73. — Protecteur Grollier-Baron.

Protecteur des Ets BURLET-PARENDEL (fig. 74).

Ce protecteur peut se monter sur une table de scie ou sur une scie a biiches.

En outre des carters fixes, il comporte, pour la protection de la partie supé-
rieure de la lame, des développantes assurant la protection de la partie travail-
lante de la lame.

- La poussée de la piéce de bois contre la lame entraine le pivotement des déve-

loppantes. pour livrer le passage de la piéce a scier jusqu’a ce que, libérées les unes
aprés les autres, elles retombent en recouvrant la lame.

Fig. 74. — Protecteur Burlet-Parendel.
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Protecteur des Ets REMY et Fils (fig. 75).

1 Sur I_es scies a chevalet oscillant, ces établissements montent un protecteur dont
a partie fixe entoure complétement la lame 3 I’exception de la partie travaillante

Celle.-m est prqt%gée par un capot qui se souléve au moment de I’avance du chevalat
par I'intermédiaire d'un levier articulé.

Le chevalet est muni d’un porte-broche avec griffe de serrage. Le levier de

ma;ceEwre de‘ la griffe sert en méme temps de levier pour I"avance du chevalet
écision d'homologation n® 138-214-T. 1250. l

S u % "~ " "
réalLil:éles sme.es a buches a table mobile, la protection de Ia partie inférieure est
e par aeux flasques en téle entretoisées et la protection de la partie supé-

rieur idai *
eure par un capot solidaire de la table mobile. Celle-ci est rappelée automati
quement par des ressorts en fin de sciage. |

Une griffe permet la tenue de biiche et la poussée vers la lame.
Décision d’homologation n° 138-211-T. 1250.

V. — CONCLUSION

La présente notice fait apparaitre en premier lieu que les conditions d’établis-
sement d’une scie circulaire doivent toutes concourir a assurer la sécurité du tra-
vail 2 cette machine. L’installation de celle-ci dans un atelier judicieusement ame-
nagé, les moyens prévus pour la commande mécanique, |'entretien de toutes ses
parties, etc... doivent &étre minutieusement étudies.

Ainsi, dans tout la mesure du possible, seront évités de nombreux accidents dus
a des causes mécaniques et a des conditions défectueuses de travail telles que encom-
brement, désordre, manque d’éclairage.

Ensuite, il est exposé que I'installation d'un dispositif de sécurité constitué par
un capot robuste recouvrant bien la lame et epousant sa circonférence sur la plus

grande longueur possible était une nécessité, réglementaire dailleurs, pour pro-
téger "ouvrier d’un contact intempestif de I'une de ses parties du corps, et prin-

cipalement de ses doigts, avec les dents de la lame ou du rejet d'un débris ou de

la piéce en cours de travail.
Si les constructeurs sont tenus, depuis |'institution de la Commission d'Homo-

logation des dispositifs de sécurité, de livrer les machines munies de protecteurs,
quelques difficultés qu’ils puissent éprouver pour que le dispositif convienne a tous
les travaux appelés i se faire sur une machine déterminée, il n'en demeure pas
moins que |’aménagement du protecteur doit retenir la plus vigilante attention
de I'utilisateur d’une machine a bois qu’il s'agisse d’'une machine, livree avec pro-
tecteur, effectuant les travaux les plus divers ou, bien devantage encore, d'une
machine ancienne qui doit étre protégée par celui qui l'utilise.

Mais, indépendamment de toutes les prescriptions et mesures de prévention qui
doivent étre appliquées en conscience par |I’employeur, |'experience montre, pour
la scie circulaire comme pour toute autre machine, que la protection la mieux etu-
diée et la plus minutieusement prévue ne peut empécher que de nombreux acci-
dents surviennent encore, la cause en étant la déficience des ouvriers et, souvent,
leur manque de formation professionnelle.

Il est donc désirable que le travailleur sur machines a bois regoive un enseigne-
ment technique concernant le comportement humain dans les gestes a accomplir

(position du corps, position des mains, etc...).
Sans pouvoir donner ici toutes les indications relatives aux mesures a prendre,

en dehors de celles d’ordre technique, pour limiter les accidents causés par la com-
portement de |'ouvrier, il est cependant nécessaire d'attirer |'attention des utili-
sateurs de scies circulaires sur la nécessité de prévoir, au sein de leur établissement,
un service chargé de |'organisation de la sécurité et de la prévention dans les

ateliers.
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En outre de la surveillance de la sécurité qui doit étre exercée par un personnel

| rs de son
travail, des conseils nécessaires et a ce qu’il soit averti des dangers qu’il encourt

qualifié, ce service doit veiller 2 ce que I’ouvrier soit entouré, au cou

par des consignes diment établies et régulidrement observées.
L'ensemble de ces conseils et consignes devrait porter principalement sur les
points suivants qui formeront un résumé des instructions i donner au personnel :
— Avertir les ouvriers nouvellement embauchés ou déplacés de leur poste habi-
tuel des dangers auxquels les expose |’exécution de tout nouveau travail.
flf Avant de mettre la scie en marche, vérifier que tous les dispositifs de pro-
tection sont bien en place et qu’ils fonctionnent d’une maniére satisfaisante.

— Se servir de poussoirs pour le sciage des piéces courtes et étroites et, en fin

de sciage, pour toute piéce amenant les mains au voisinage des dents de la lame.
— Se tenir en dehors du plan de la lame.

— Sassurer que les piéces i scier ne contiennent ni clous ni objets métalliques.
— Arréter la scie avant tout réglage ou tout nettoyage, |

— Utiliser une brosse ou une baguette pour enlever les copeaux ou déchets
autour de la scie.

— Garder la lame bien aff(itée, exempte de fissures,
bien équilibrée. |

— Ne jamais travailler avec une lame émoussée.

— Ne s’approcher des machines qu’avec des vatements bien ajustés, les manches
retroussées, |

correctement avoyée et

— Au premier signe de mauvais fonctionnement, démonter la lame et la remet-
tre en état,

— Lorsque la projection-des sciures ou des Copeaux est a craindre, mettre des
lunettes de protection.

— Ne laisser travailler aux scies circulaires que des ouvriers entrainés et ayant

requ une formation professionnelle.
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LISTE DES CONSTRUCTEURS DE SCIES CIRCULAIRES

ET DE PROTECTEURS HOMOLOGUES

(établie d’'aprés les décisions individuelles d'homologation
parues au |. O, antérieurement 3 la date du I°F Janvier 1957.)

I. — SCIES CIRCULAIRES A TABLE DE TYPE COMMUN

1. W. MEGEL

=ts MULLER et PESANT REUNIS
Ets P. BOUFFARD et Cle

Ets OGIER-BOUDOUL et Cie

Ets GUILLIET
M. CARN

M. P. CANIOT

M. DUCHENE
M. LIENARD

Ets MOUZON Frere
M. P. GONOT

S5té des Machines et Outils PAC

M. R. COIQUAUD

Sté Electro-Mécanique « ELECTROLI »
M. Georges PASCAL

Ets BERTIN et Cie

M. A. ALLHEILIG

Sté TAVERNIER GRAVET
M. CHALOT

Sté Industrielle de Construction Mécanique
M. Jean LACHIEZE

Société Ateliers BOYER
Ets BERNASCONI
Ets CRAS

M. GOEPPERT

Ets HERSOT

Ets SEMIS
M. BERTAUD

Usines Tornos, ILLKIRCH (B.-R.).

MAUBEUGE ( Nord).

164, rue Gambetta, SURESNES (Seine).

15 et 17 rue Jean-Bourgey, VILLEUR-
BANNE (Rhoéne).

AU XERRE (Yonne).

4, rue Trézel, LEVALLOIS-PERRET
(Seine).

Av. de Mindin, SAINT-BREVIN-LES-
PINS (Loire-l.).

CINQ-MARS-LA-PILE (l.-et-L.).

53, rue Parmentier, MONTREUIL-
SOUS-BOIS (Seine).

LUZARCHES (S.-et-0.).

REVIGNY-SUR-ORNAIN (Meuse).

Rue H.-Berthelot, SAINT-PARRES-
AUX-TERTRES (Aube).

21, rue Orbe, LIBOURNE (Gironde).

Rue des Casernes, BISHWILLER (B.-R.).

Rue de la Banque-de-France, CHATEAU-
THIERRY (Aisne).

9, rue Anatole-le-Braz, FOUGERES
(llle-et-V.).

2, rue Neuve, PIERRE-BENITE ( Rhéne).

24, rue Héricart, PARIS 15 .

Usine du Tempillon par VAUX-S-BLAISE
(Hte-M.).

COUSANCE (Jura).

25, rue Hoche, NOGENT-SUR-MARNE
( Seine).

1 et 3, rue Beaupré, MARSEILLE (B.-
du-R.).

2, rue Bellevue, SAINT-LEU-LA-FORET
(S.-et-0.).

12, rue de la Fraternité, BAGNOLET
(Seine).

62, av. de la Forét-Noire, STRASBOURG
(B.-R.).

2, rue du Colonel-Renard, PARIS.

25 bis, r. E.-Duclaux, SURESNES ( Seine).

2, rue des Pénitentes, NANTES (L.-1.).

Sté Annecienne de Constructions Electro-
Mécaniques et Métalliques

Ateliers SMID

Ets REMY et fils

Ets RUGE

ANNECY (Hte-Sav.).

MULHOUSE (B.-R.).

SENONCHES (E.-et-L.).

18, rue des Glaciéres, STRASBOURG
(B.-R.).

6, r. Songieu, VILLEURBANNE (Rhdne).

COULANGES-LES-NEVERS ( Nievre).
7, rue Alibert, PARIS.

s D Lt

Ets MARQUET

Ets JACQUIN
Ets ATKO

Ets C. M. G.

Ets E. GILLET

Ets JOUBERT-TIERSOT
Société MESOUTIL

Ets N. MAUNOURY et Cie
MM. JALLET Freres

Sté LANG-FERRY et Cie
M. LEGEROT

Ets OUTIMA

Marcel LOUIS

M. MENARD

Ets Alfred BOCCARD

Ets HAMMERMILL

M. J. LEGOUIC
M. Jean VALENTIN

Sté d'entreprises et d'opérations indus-
trielles et maritimes (S. E. D. |. M.).

Ets Constructions Mécaniques Voironnaises

Sté MARKT et Cie

Sté Technique d'Equipement et de Maté-
riel Industriel (5. T. E. M. |.)

M. JOURNEAU X

M. VIALETTE

Sté TECHNOM
Ets VIANDE etSOLA

Ets BRENNEISEN et Cie
Sté Equipement Frangais Industriel

Ets CHAMBON
Ets C. D. M.

M. Charles PETER
M. Albert LETANG

Ets DUBUS

M. DE VILLAS
Sté M. N.

Sté C. C. A, T,

Sté Equipement Technique Moder ne

66, rue Carnot, SURESNES (Seine).

CASTELJALOUX (H.-G.).

37, av. de la République, PARIS,

3, rue d’Edinbourg, PARIS,

DIGNY (E.-et-L.).

Impasse Laudessat, YZEURES (Allier).

BROUSSEVAL (Hte-M,).

rue du Val-d'Oise, PARMAIN (8S.-et-0.).

Place de I"Abattoir, MUTZIG (B.-R.).

LUZECH (Lot).

Rue des Warennes, SOLESMES ( Nord).

42, rue des Tournelles, ANNEMASSE
(Hte-Savoie).

142, rue de Créqui, LYON (Rhdne).

8, rue de la Havane, NANTES (L. L).

la CROIX-SAINT-OUEN (Oise).

44, av. de la Grande Armée, PARIS.
1, rue Grande, VOIRON (lsére).
107, av. Parmentier, PARIS (11%).

80, rue de la Roquette, PARIS (11°).
43 et 45, rue de Paris, SOISY-S50US-

MONTMORENCY (Seine-et-Oise).

84, rue du Onze-Novembre, SAINT-

ETIENNE (Loire).

98, ruc de la Victoire, PARIS (8°).

Rue de la Cité, ANNECY (Haute-Savois)

80, rue Planchat, PARIS (20¢).

44, quai de Jemmapes, PARIS (10%).

32 et 34, rue de Picpus, PARIS (12¢).

12, rue G@Gensoul, SAINTE-FOY-LES-
LYON (Rhdne).

OUZOUER-SUR-LOIRE ( Loiret).

ORADOUR SAINT-GENEST (Hte-
Vienne).

40, rue Marceau, COURBEVOIE (Seine).

i9 bs, rue Saint Sulbert, LYON.
194, bld Bineau, NEUILLY (Seine).
5, rue des Bruyéres, BOURG-LA-REINE

(Seine).
14, rue Emile Lefeu, PARIS (14%°).

iIl. — SCIES A BUCHES

M. MALINEAU

M. DUCHENE
M. P, GONOT
Ets REMY et Fils

. Ets PELTIER LAIGLE

Ets MOUZON Fréres
Sté PRATICA

Sté LANG-FERRY et Cie
M. J. BOUILLET

8té Nouv. des Moteurs QUENTIN

- Cie Industrielle de I’Quest
. Ets GRINCOURT

1 bis, Cours Reverseaux, SAINTES
(Ch.-M.).

CINQ-MARS-LA-PILE (l.-et-L.).

REVIGNY-SUR-ORNAIN (Meuse).

SENONCHES (E.-et-L.).

7, quai de Ligny, ANGERS (M.-et-L.).

LUZARCHES (S.-et-0.).

Rue Ampeére, VILLEFRANCHE-S-
SAONE (Rhone)

BROUSSEVAL (H.-M.).

110 ter, r. Victor-Boissel, LAVAL (May.).

102, bid Saint-Denis, COURBEVOIE
( Seine).

LA ROCHELLE (C.-M.).

27, bld de Reuilly, PARIS.
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Ets CHERY-DION

M. R. COIQUAUD

Ets N. MAUNOURY et Cie
Ets Vve FRANCE

M. E. CHALOT

M. Georges PASCAL

Ets MICHALOT et LASSABLIERE
M. Maxence MASSON

Ets DAPOIGNY
Ets A. LANDE TRANCHERE et Cie

Ets Constructions Mécaniques C. M. D.
Sté A, WINTERBERGER et Cie

Ets ELOY et Cie
Ets Charles JOURNAU X

Ets Jean MARTIN

M. Fernand CHIBOIS
Ets A. GARNIER et Cie
M. Michel LAGRANGE

Ets G. CHOUARD
Sté des Ateliers du Bourbonnais et de

Représentations industrielles
Ets Henri PEROT

Ets GELARD

M. C. THOMASSET

M. Marcel ROBERT

M. G. GIBARD

S5té des Constructions Electro-Méca-
nigques et Agricoles C. E. M. A.

Ets G. ROCHER

Sté Nouvelle des Forges et Aciéries de
COLY

M. R. GROLLIE BARON

Ets BUFFETEAU Freéres

Ets Pierre GUILLEBERT
M. A. BLONDEAU
Sté FERMIER

M. A. BOURDELAS
M. J. CROZET

M. F. VAUDOU

Ets GHEERAERT
Ets LAW

Ets TIXIER Freéres
Ets TOURNAUD Fils
Ets ARGOUD

Ets MONTMEA

MONTRICHARD (L.-et-C.).

21, rue Orbe, LIBOURNE (Gironde).
DIGNY (E.-et-L.).

11, bld Garibaldi, SENS ( Yonne).

Usine du Tempillon, par VAU X-S-

BLAISE (Hte-M.).
Rue de la Banque-de-France, CHATEAU-

THIERRY (Aisne).

5, place Raspail, LA RICAMARIE ( Loire).

33 bis, rue Saint-Ausonne, ANGOU-
LEME (Ch.).

SAINT-ELOI-LES-MINES (P.-de-D.).

33, rue du Président-Carnot et 12, rue
J.-J.~Rousseau, LIBOURNE (Gironde).

I’Qasis, 7 bis, av. Clemenceau, SAINT-
GENIS-LAVAL (Rhéne).

Rue Charles-de-Gaulle, FREVENT (P.-
de-C.).

67, rue d'Arras, LILLE ( Nord).

43, rue de Paris, SOISY-S-MONTMO-
RENCY (S.-et-0.).

9, rue Raoul-Levasseur, BRETEUIL-S-
NOYE (Oise).

NEXON (Hte-V.).

REDON (llle-et-V.).

41, rue Croix-du-Prince, JURANCON
(B.-P.).

17 et 19, r. Bourneil, AU XERRE ( Yonne).

128, route de Lyon, MOULINS (Allier).

SAINT - MEDARD - DE - GUIZIERES
(Gironde).

PLOUMAGOAR (C.-du- N.).

112, rue Chaponnay, LYON (Rhone).

BLENOD-LES-TOUL (M.-et-M.).

rue Vincent, BOUSSAC (Creuse).

10, rue Paulin-Bussiere, BELLEVILLE-
S-SAONE (Rhobéne).
29, rue Bourneil, AUXERRE (Yonne).

PIZOU (Dordogne)

AU GRAND LEMPS (lIsére).

PARANCAY, par SAINT-MARTIN-DE-
LA-COUDRE (Ch.-Mme).

JARGEAU ( Loiret).

BRESSE-SUR-GROSNE (S.-et-L.).

160, rue J.-B.-Charcot, COURBEVOIE.
(Seine).

111, av. de Louvyat, LIMOGES (Hte-V.).

SAINT-JEAN-SOLEYMIEU X (Loire).

R.J.-Ferry, SAINT-ASTIER ( Dordogne).

26, rue du Chalet, PARIS (1082).

SENLIS (Oise).

LURY-SUR-ARNON (Cher).

CROCQ (Creuse).

LE MOTTIER (lsére). |

SAINT-DIZIER-DE-FORNAS (Isére).

e N

Ets PRECY et Fils

Ets TARRE et DAUTIN
Ets BURLET-PARENDEL
Ets LANAUD

Ets Edgar HEYWANG
M. Louis WARRE

Ets BOREL

M. A. TOQUET
MM. JALLET Freres
M. BERNEAU

Sté RUSTIC

M. H. JEANNARD

M. Raymond PEYRON
M. MENARD
Ets C. D. M.

M. Georges SOLIER

MM. L. et L.L. DENEUVILLE

M. Alfred COSNAY Fils

Ets A, GAUBERT

M. CHAUVREAU

Sté pour la Construction de Matériel
Industriel et Aegricole des Flandres
(S. O. M. I A. F.)

M. Jean COUTAUD

M. A. MONTEILLARD
Ets ZIMMERMANN Freres et Cie

Ets TOY
MM. BARDOT

M. R. CHARPIN

. DUPRAT

. Marc JOUOT

. BOUTONNET

. P. A. AUBE

. Pierre HUNOLT
M. Clément ROUSSEL

SSS==

Ets MAURY Fréres

i1l. — SCIES CIRCULAIRES A DELIGNER DE GRANDES DIMENSIONS

M. P. GONOT

Sté des Machines Automatiques
BARDET

Ets LATOUR et Fils

Ets PANHARD et LEVASSOR
Ets E. ELOY et Cie

M. Henri REGOURD

Ets OGIER-BOUDOUL et Cie

FLEURY ( Yonne).

42 4 87, rue de Lyon, AVALLON (Yonne)*

22, Cours d'Herbouville, LYON (Rhéne).

10, quai Duquesnes, NANTES (L.-1.).

BOURGHEIM (B.-R.).

Route de Paris, SAINT-JACQUES-DE-
LISIEU X (Calvados).

BELFORT (Territoire de Belfort).

MARTIGUE (Mayenne).

R. Launédat prolongée, YZEURE (Allier).

SURGY ( Niévre). |

MONTEREAU (S.-et-M.).

32, rue J.-J.-Rousseau, VILLENEUVE-
LE-ROIl (S.-et-0.).

BUZANCAIS (Indre).

rue des Warennes, a SOLESMES ( Nord)

12, rue Gensoul, SAINTE-FOY-LES-
LYON.

Cité Carbonel, 2 RODEZ (Aveyron).

CHATEAU-THIERRY (Aisne).

UZEL (C. d. N.).

RUFFEC (Char.).

SAINT-REMY-SUR-CREUSE (Vienne)

25, rue de la Malterie, MARCQ-EN BA-
RCEUL ( Nord).

La Rangiziéere, SAINT-GEORGES-DE-
MONTAIGU (Vendée).

51, av. Voltaire, THIERS { Puy-de-D&me).

18, rue Haute-de-la-Fontaine, SAINT-
LOUIS (Haut-Rhin). |

MONTOIRE (Loir-et-Cher).

MARTIGNY-LES-GERBONVAUX

(Vosges).
Rue Joseph-Perret, ST-JEAN-DE-MAU-
RIENNE (Savoie).

219, bd Albert-1¢T, BORDEAU X ( Gironde.

5, rue de Niévre, NEVERS ( Niévre).
CEIGNAC (Aveyron).
COULOMMIERS (Seine-et-Marne).
SOQULTZ-MATT (Haut-Rhin).

SAUL XURES-SUR-MOSELOTTE

( Voges).
LE MANS (Sarthe).

REVIGNY-SUR-ORNAIN (Meuse).
4 ter, avenue Hoche, PARIS.

HARAUCOURT (Ardennes).
19, avenue d’'lvry, PARIS.
67, rue d'Arras, LILLE ( Nord).

276 a 280, rue d'ornano, BORDEAUX

(Gironde).

15 et 17, rue Jean Bourgey, VILLEUR-

BANNE (Rhéne).
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Ets Pierre BARRIERE et Fils | 19 bis, rue Léon Boyer, TﬂUHE(L-&t—L]
Ateliers SMID. MULHOUSE (Bas-Rhin). - . Sy VERY
M. André DAVIDSON 30, r. Blanchard, LE BOUSCAT (Gironde)., - T 11RC
M. Albert ESCOFFIER RAON-L'ETAPE ( Voges). \F | b
M. BOILEAU FRESSE-S-MOSELLE (Voges). _ )
™. BOCCARD 42, rue des Tournelles, ANNEMASSE | 4 | A '
4 - (Hte-Savoie). A ! | " .
b o R ‘
_ ST fra
IV. — SCIES CIRCULAIRES A COUPER EN TRAVERS _ el -‘
__.‘ | ravatl. 0
I.#té des Machines Automatiques BARDET 4 ter, av. Hoche, PARIS. ' _ #
M. André DAVIDSON 30, rue Blanchard, LE BOUSCAT (Gi- r B Idpdmd m
| ronde). - o i e e L
it E. QILLEY CASTELJALOUX {L.-et-G.). - - fris AT )
BISSEY ' it . ol S 2 g R R
Sté des Ateliers BOYER ' ::‘i;‘“ﬂ Beaupré, MARSEILLE it ' decin -'Il slet 42" ' "'
Ets DESHAYES Fréres 18, rue Alibert, PARIS. e e g.l{'- SSbag ' ~
M. V. LIENARD 53, rue Parmentier, MGHTREUIL(M:) U Sy e B R e R B A |
Sté TECHNOM 98, rue de la Victoire, PARIS. | cL | e P b e e - By
Ets H. BRENNEISEN et Cie 80, rue Planchat, PARIS 20°. : tion ou ordonnance B
M. Henri REGOURD 276 a 280, rue d'ornano, BORDEAUX e AT L i [ \
{Gironde). Ay A e | €S s, (€
8té des APPAREILS MODER NES 79, bld du 11 Novembre, PETIT-QUE- te du travail de votre sse Primair |
| - VIiLLY (S.-Inf.). _ | i At Ty i Wity ' ke
Sté S. M. A. G. 64, rue de Monceau, PARIS (8¢), e e L Ea s A Ach aticon  lihe - 5
M. JOURNEAUX 43 et 45, rue de Paris, SOISY-SOUS- TR s e = g LT v U e g [ e | s W03
MONTMORENCY (Seine-et-Qise). | o LA : st aebb o o R e ) ' | 2
Sté d’Approvisionnement de Matériel _ | - YOus entrez dans un | | ag OL | €l
Industriel (8. A, M. I.) 44, rue La Boétie, PARIS (8¢). Caic 7o -‘ |
: . o AN o } ' .
V. — SCIES CIRCULAIRES A DELIGNER AUTOMATIQUES | | e s il Randd Sagla o 2 ;
A UNE OU PLUSIEURS LAMES ' levez rien [ . au médec ortt
Ets MULLER et PESANT MAUBEUGE ( Nord). ARNEEY. @
Ets SOCOLEST VALDOIE VALDOIE (Territoire de Balfart) L peu
Ets E. GILLET CASTELJALOU X (Hte-G.). { | f
Ets GUILLIET AU XERRE (Yonne). | g ‘
M. Paul BARA HASNON ( Nord). | s 3 R gy O B ST
Ets H. BRENNEISEN et Cie 60, rue Planchat, PARIS. : ' - 2N, de CONSOId4uoll
Cie BOLINDER’'S 3, av. de Friedland, PARIS. | ac | 3 e I
Ateliers 8. M. 1. D. MULHOUSE (Bas-Rhin). _ "ent a I J
Sté S. M. A, G. 64, rue de Monceau, PARIS (8¢). | ? w11 _
M. Jean BOINIER 45, rue Sainte-Catherine, BACCARAT | Y dgamt—) : i |
(M.-et-M.). { s : 7 F
| | WY e el
Vi. — SCIES CIRCULAIRES PORTATIVES A R A T ' |
- Ets Charles MAIRE et Cie 89 rue de Lourmel PARIS (15¢). ] :
Ets WINTER 14 rue Guilhem PARIS (11°), ‘ '
Ets Van der Windts et Cie 7r.du Chemin VertSAINT-MAUR (Seineg).
Sté PEUGEOT Fréres 19 av. du Général Mangin PARIS (16°).
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